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MSGS-200 EVO | Multi Spray Manual Gun EN

Dear Customer,

We thank you for the preference you gave us and we are glad to count you among our customers. We hope the use of this
equipment will satisfy you and your staff.

The ANEST IWATA Multi Spray gun MSGS-200 EVO has been designed for the application of high-density materials, paints,
lacquers and others, that are fed by medium and high pressure in combination with air-assisted atomization. This system blends
all the advantages of Airless technology (such as speed and low dispersion) with those of the conventional ones (excellent
finish), resulting in a product with high transfer efficiency and high quality of finish results.

1. IMPORTANT INFORMATIONS
IMPORTANT

This manual is an integral part of Multi Spray Gun and must to be read carefully before starting ANY
ACTIVITY involving the use, adjustment and maintenance of the equipment, including its handling.
This manual must be stored in a safe place for any future reference.

Be sure to observe warnings and cautions in this instruction manual.

If not, it can cause paint ejection and serious bodily injury by drawing organic solvent.

COMPLIANCE TO ATEX DIRECTIVE

ANEST IWATA Multi Spray Guns comply with 2014/34/EU Atex Directive relating to equipment and protective systems intended for
use in explosive potentially atmospheres.

. UK 0 .
COMPLETE COMPLIANCE MARKING: 2K C€ & 12GExhIBT6Gb X +5°C < Ta s +40°C
ABBREVIATE MARKING UK
ON THE SPRAY GUN: ca CE@IIZGExhX

ALWAYS OBSERVE WARNINGS AND CAUTIONS IN THIS MANUAL

WARNING DEATH OR SERIOUS INJURY
POTENTIALLY HAZARDOUS SITUATION
CAUTION PROPERTY DAMAGE
2. SAFETY WARNING
AWARNING

SPARKS AND OPEN FLAMES ARE STRICTLY PROHIBITED
Paints can be highly flammable and can cause fire.
Avoid any ignition sources such as smoking, open flames, electrical goods, etc.

SECURELY GROUND MULTI SPRAY GUN BY USING A CONDUCTIVE HOSE.

ELECTRICAL RESISTENCE: <1MQ. Check this value periodically.

Securely ground pump, Multi Spray gun, workpiece and containers containing paint or solvent.
Insufficient grounding can cause fire and explosion due to static electric sparking.

NEVER USE THE FOLLOWING HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS which can cause cracks or
dissolution on gun body (aluminium) by chemical reaction.

UNSUITABLE SOLVENTS: methyl chloride, dichloromethane, 1.2-dichloroethane,carbon tetrachloride,
trichloroethylene, 1.1.1-trichloroethane

BE SURE THAT ALL FLUIDS AND SOLVENTS ARE COMPATIBLE WITH GUN PARTS.

We can supply a list of s used to manufacture the product.

>op

/\ WARNING

NEVER POINT MULTI SPRAY GUN TOWARDS PEOPLE OR ANIMALS.

NEVER PULL TRIGGER OF GUN WHEN HUMAN BODY OR FINGERS COME NEAR TIP OF NOZZLE TIP.

If done, it can cause inflammation of eyes and skin or bodily injury. If you feel any abnormality during
operation, consult a medical doctor immediately.

>
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/\ WARNING

NEVER EXCEED MAXIMUM OPERATING PRESSURE AND MAXIMUM OPERATING TEMPERATURE.
Use at more than max. operating pressure can cause explosion of Multi Spray gun resulting in great
danger.

BE SURE TO RELEASE AIR AND FLUID PRESSURE BEFORE CLEANING, DISASSEMBLING OR SERVICING.
If not, remaining pressure can cause bodily injury due to improper operation or scattering cleaning liquid.

/\ WARNING

USE IN A WELL-VENTILATED SITE BY USING A SPRAY BOOTH.
@ If not, poor ventilation can cause organic solvent poisoning and catch fire. If you feel any abnormality
during operation, consult a medical doctor immediately.
ALWAYS WEAR PROTECTIVE GEAR (safety glasses, mask, gloves.)
If not, cleaning liquid, etc., can cause inflammation of eyes and skin.
& If you feel something wrong with eyes or skin, inmediately see a doctor.

The noise level of ANEST IWATA Spray Gun doesn’t exceed the 85 dB (A) A-weighted sound pressure value about the risk of daily expo-
sure to noise. THE USE OF INDIVIDUAL HEARING PROTECTION IS ALWAYS RECOMMENDED, because the terms of use and the influence
of other noises in the job area, could increase the average value allowed.

BE SURE TO STOP PUMP, REDUCE AIR AND FLUID PRESSURE DOWN TO "0 bar" AND SECURELY APPLY SAFETY LOCK OF MULTI SPRAY GUN
BEFORE FIT OR REMOVE NOZZLE TIP. Emission of paint or solvent during operation can cause great danger.

@ WARNING For emergency stop, when the distance between the gun and the pump unit is fairly wide, it is recom-
mended to install a ball valve to close the delivery paint at gun inlet.

NEVER TRY TO STOP LEAKS BY HAND, WHEN PAINT LEAKS.
In case of leaks, stop pump immediately and reduce paint pressure down to 0 bar.
High pressure paint emission, can cause severe injury to the body resulting in a great danger for health.

If you feel any abnormality or receive any injury, consult a medical doctor immediately.

Pulling trigger many times during operation, may cause carpal tunnel syndrome.
ALWAYS REST, IN CASE OF TIREDNESS.

/\ WARNING

NEVER ALTER THIS MULTI SPRAY GUN.
If done, it can cause insufficient performance and failure or in extreme cases, explosions.

DO NOT ENTER WORKING AREAS WHERE ROBOTS, RECIPROCATORS, ETC. ARE USED, UNTIL THEY HAVE
BEEN TURNED OFF.
Otherwise they could can cause injury.

NEVER USE THIS GUN TO SPRAY FOODS OR CHEMICALS.
Otherwise foreign substance, could cause corrosion of fluid passages which could adversely affect health.

SECURELY CONNECT FLUID HOSE.
If hose is disconnected during operation, hazardous hose movement and paint ejection will cause severe
bodily injury.

IF SOMETHING GOES WRONG, IMMEDIATELY STOP OPERATION AND FIND THE CAUSE.
Do not use again the spray gun, until you have solved the problem.

NEVER USE SPARE PARTS THAT ARE NOT ANEST IWATA ORIGINALS.

/\ WARNING

NEVER USE CRACKED, DAMAGED, BENT OR CRUSHED FLUID HOSE.
High pressure paint emitted from small hole can pierce an iron plate and cause great danger.

NEVER BEND FLUID HOSE WITH A RADIUS OF LESS THAN PERMITTED BEND RADIUS.
Contact us, or the shop who sold the hose to you, about permitted bend radius. Never put heavy things on
it in order not to damage the hose. If done, hose can explode causing great danger.

3. BOX CONTENTS

When receiving the Multi Spray Gun, make sure that it has not been damaged during transport or
storage and also check that all the following items are inside the box.

4. IMPORTANT SPECIFICATIONS

Models

- 120 SN
-120 LN
-1208J
-120LJ
- 250 SN
- 250 LN
- 250 SJ
-250 LJ

MSGS-200 EVO

Type
Short filter
Long filter
Short filter
Long filter
Short filter
Long filter
Short filter
Long filter

Torx T10
Max. fluid | Max. air Air Fluid Mass Noise Level = Max. Temperature
pressure | pressure  connection | connection (9) (LAeqT) range
545
NPSM 1/4” =7
82.67
120 bar | 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
545 Lpa(dB)
Jic 1/2”
587
545
NPSM 1/4” e
82.67
250 bar | 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
545 Lpa(dB)
Jic 1/2”
587

AI-HVLP: For HVLP compliance, the maximum air inlet pressure must not exceed 14.5 psi (1bar) to mantain 10 psi (0.68 bar) or less, in the air cap.
(Tested with the fan control fully closed and the pressure gauge for air inlet, fitted to the gun handle).

5. INSTALLATION SCHEME & FUNCTIONAL DESCRIPTION

L

Hook

Pattern adjustment
Trigger lock

Nozzle tip / Air cap

Air inlet joint

Y/
’ Paint inlet joint /

Trigger
Filter holder

Mm@ m o o w >



EN MSGS-200 EVO | Multi Spray Manual Gun MSGS-200 EVO | Multi Spray Manual Gun

7. TRIGGER LOCK
2 Mg P LOCK POSITION

A=

8. FLUID PATTERN SHAPE SETUP
P 1 ° 2 3

INSUFFICIENT AIR PRESSURE | AIR PRESSURE TOO LOW CORRECT AIR PRESSURE
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11. NOZZLE TIP CLEANING

12. CLEANING AND MAINTENANCE OPERATIONS

/\ WARNING
FULLY CLEAN AFTER EACH USE TO ENSURE LONGER LIFETIME OF THE SPRAY GUN AND GOOD
PERFORMANCE AT NEXT USE.
DURING CLEANING, ALWAYS WEAR PROTECTIVE CLOTHING SUCH AS GLASSES, MASK OR GLOVES TO AVOID
@ @ SERIOUS INJURY CAUSED BY PAINT OR SOLVENT WHICH COULD COME INTO CONTACT WITH EYES OR BE
@ INHALED.
WARNING

AIR PRESSURE : 0 BAR
FLUID PRESSURE: MINIMIZED

é CAUTION BEFORE DISASSEMBLING AND MAINTENANCE OPERATIONS, BE SURE ALWAYS TO STOP PUMP, REDUCE AIR AND
FLUID PRESSURE DOWN TO "0 bar" AND APPLY SAFETY LOCK TO MULTI SPRAY GUN.
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13. SPARE PARTS LIST 14. REPLACEMENT OF FILTER, IN MODELS WITH SHORT FILTER

1
SHORT TIP GUARD | ..........
1

o e

q ®

DO NOT USE MORE
THAN 50 BAR!
OPTION
HIGH PRESSURE 3
SWIVEL JOINT
0
Ref. 34
~50'. E o
(up t0 250 bar) E B
ADAPTER < =
G1/4"F - NPSM 1/4"M (=] g
- =
Wy )
Ref. 35 0\ =N
ref. Code Description Version ref. Code Description Version
1 | 93004420 | AIR CAP COVER 20 | VFM2004 |FILTER 100 Mesh
1.1 | 93004430 |SPRAY TIP GUARD 21 | 93004380 |FILTER SPRING
1 | 93004490 AIR CAP COVER SHORT TIP GUARD 93004360 |FILTER JOINT G 1/4" LONG FILTER 15. EXTRAODINARY MAINTENANGE
11 | 93004500 |SHORT TIP GUARD DONOTUSEMORE | | 25 | 93002270 |FILTER JOINT JIC 1/2"
: THAN 50 BAR! 93005670 |FILTER JOINT NPSM 1/4" CAUTION
2_| 93004320 |AIR CAP 23* | 930138A0 |FILTER NUT
4 | 93004160 |NOZZLE + NEEDLE SET
27 93004170 |FLUID NOT2LE 24 | 93004350 |SCREW BEFORE TO DISASSEMBLE AIR VALVE, IT IS OBLIGATORY TO DISASSEMBLE NOZZLE TIP, NEEDLE SET AND
2.2 93004450 |FLUID NEEDLE Zg ggggiggg ?Il.F:J ln[l)w;F(;Ll;T NEEDLE PACKING AS DESCRIBED ON SECTION 12.1
4.3 | 930336A0 |NEEDLE PROTECTION KIT 57 63004130 IFLUID TUBE
5 | 93004230 |NOZZLE HOLDER
28 | 93514240 |NUT
6 | 93004310 |PLUG 15.1 DISASSEMBLING OF AIR VALVE
29 | 93004140 |PLATE
7| 93004300 |NUT 30 | 93514230 |FILTER CASE 1 i 2
8 | 93004410 |NEEDLE PACKING SET SHORT
31 | VFM2802/S |FILTER 100 Mesh FILTER

9 | 93004200 TRIGGER SET

10 | 93004190 |SAFETY LOCK SET

11 | 93004290 PATTERN ADJUSTMENT
12 | 93004260 AIR VALVE

13 | 93004330 |AIR VALVE SPRING

93515230 |FILTER JOINT G 1/4"
32 | 93002280 |FILTER JOINT JIC 1/2"
93005680 | FILTER JOINT NPSM 1/4"
33 | 93516230 |FILTER NUT
03004520 |SWIVEL JOINT - GAS

14 | 93004240 COLLET 34

15 | 93004250 | NEEDLE BUSHING 93005960 | SWIVEL JOINT NPSM .

16 93004270 |NEEDLE SPRING 250 bar 22 Zgggiggg iESETER GI/4"F - NPSM 1/4"M
93004150 |NEEDLE SPRING 120 bar

C | 93004210 |PACKING SET
D | 93004860 |TIP NOZZLE PACKING SET
LONG FILTER D | 93004850 |TIP NOZZLE FILTER SET
930155A0 |LONG FILTER UPGRADE KIT (18* + 19*+ 23%)
Multi Spray Nozzle Tips (ref. 3) SELECTION CHART on page 15.
10 11

17 | 93004280 |NEEDLE GUIDE
18* | 930144A0 FLUID JOINT
19* | 930140A0 |FILTER CASE
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15.2 DISASSEMBLE OF FILTER SECTION, IN MODELS WITH SHORT FILTER 15.3 DISASSEMBLE OF FILTER SECTION, IN MODELS WITH LONG FILTER

/ Z
| ( 2 2 0 = 3 NN .

12 13
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mToOwm = v Do (7O -
16. PROBLEMS CAUSES AND REMEDIES ] g g g2 $3 oz ]
2 g < g - e @ . S -
PROBLEM WHERE IT OCCURRED = WHERE TO CHECK CAUSE TIGHTEN = ADJUST | CLEAN | REPLACE 9 g. 9 g § 3 i & 2 % 7 =
= o g T o o o
Weak tightening X g ; ;5 g ;:? 2 § 5 a8 § 2 > E
v o o o 9 b S @
Each joint connection | All joints, connections = Damaged § 2 o3 S ? § ) 03 2 % ;
; o3 a 2 a =
oy 5732 13 :1 5 3
. : o 506 932 9
Air leaks o o Damaged g g 5 @ g | =<
pratton Dirty 5 5 @ o d
Air cap ir valve S & Zz -
Worn w»n
Air valve spring Weak spring g
Weak tightening X g
. . - . e e o o o oo ele e o o o o o 2 8 |
Each joint connection | All joints, connections | Damage on seat § § § § § § § § § E § 5 E 5 § § § 5 E
Dirty G T T R = = = R T B = T = T = R R R R R =
o © [==] [ ~ ~ D 9 (2] [<2] S ﬁ w w n n — 3
- . 2L & |2 |le &£l 2 2 & |2 | 2| & | | = 2 ()
Fluid Nozzle Weak tightening X E
2 | @ ) 2 8 S |2 4
Nozzle Holder Damaged 3 3 3 23 3 5 “KRE3R
P Needle spring Weak spring N - = - - = =) o N
Fluid leaks | i 022 8 g B B B 8 B 3 &
Air cap set holes Damaged S S | S| ° S S i S E
n I\ n - - - i - o
Air cap set Dirty R § 8§ B8 % & & :E|EE
Weak tightening X o] w w ) ) 19 N ) = - - - - =) 3 | » N7
4 g g & & & & & E|8 & & B &8 & %Y
Fluid needle packing | Worn g -
i i w %) ©w N N 1) N ] - - - - - o m
Fluid needle packing | g4 peedle Worn 2 g & s 8 3 B B B 8 & 8 &8 3 B8 g kg
set 3 o (=} S =] o 1=} =) =] o (=} =) S =) 1=} ° -
Fluid needle packing | Weak tightening X < = § Q@ @ w N N N N N é § = = - . 6
m 2 > 2 L
Fluid pressure Pressure too low - ° < 3 3 8 § g 3 3 3 < < 3 3 8 Zz
Fluid supply route Filter set Clogged 3 5 § 3 § § h‘:.’ § § § E." 5 ‘:": 3 E»: ‘:E
_| o o o o o =} o o o o o o o >
Sn!all or no Filter hose Clogged :5 . @ ¥ BN/ ININ| 2 22 2 s
fluid output Fluid nozzle Clogged n 8 8 & 8/ 8 8/ 8 8|8 &8 8 8 i =
Tip of gun Safety lock Locked z 2 8 2 g 3 E B 8 8 2 8
m S =} S S S S S = =} °
Paint viscosity Viscosity too high L4
Cl d s =8 8 5
S B 52 S
Air cap holes Deformed or damaged > 2 £ Eg g o
. . ! = =
Paint resi- Paint build-up o) @ 2
due buildup Air cap set g « o e = 5
on air cap Air cap, fluid nozzle Deformed or damaged o Ne s =X m
set passages : 9= NS SzZ g
b3 2 =8 £ -
Clogged 3 L E ) -]
Fluid nozzle > m
Worn or damaged m ~
7 -9 3 w0
Same as above Same as above Same as above = 5 J° %28 m
; 2 S3 £3 z =
Incomplete o Too low (tails occur) 2 Ea 2 ;OU A
pattern Atomizing air route Atomizing air Too high (heavy at z ;I' o |
pressure both ends of spray e B = Ke
pattern) T 59 =N Z
% g5 =
)
[N —n
o =
o
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Gentile Cliente,

Vi ringraziamo per la preferenza che ci avete dato e siamo lieti di annoverarvi tra i nostri clienti. Ci auguriamo che I'utilizzo di
questa apparecchiatura sia in grado di soddisfare voi e il vostro personale. La pistola Multi Spray ANEST IWATA MSGS-200 EVO
¢ stata progettata per I’applicazione di materiali ad alta densita, vernici, lacche e altri prodotti che vengono alimentati dalla
pistola a media ed alta pressione in combinazione con I'atomizzazione assistita dall'aria. Questo sistema integra tutti i vantaggi
della tecnologia Airless (velocita, bassa dispersione) con quelli della tecnologia convenzionale (finitura eccellente), risultando
in un prodotto con un’alta efficienza di trasferimento ed un’elevata qualita di finitura.

1. INFORMAZIONI IMPORTANTI
IMPORTANTE

Questo manuale é parte integrante della pistola Multi Spray e deve essere letto attentamente prima di
procedere con qualsiasi operazione che comprende la messa in funzione, la regolazione, la manuten-
zione della pistola, compresa la sua manipolazione. Il presente manuale deve essere conservato in un
luogo sicuro per ogni eventuale futuro riferimento. Assicurarsi di osservare sempre le avvertenze e
le precauzioni contenute nel suddetto manuale di istruzioni. In caso contrario, si potrebbe verificare
I'espulsione della vernice ad alta pressione con conseguenti danni fisici causati dai solventi organici.

CONFORMITA ALLA NORMATIVA ATEX

Le pistole per verniciatura ANEST IWATA sono marcate secondo la Direttiva Atex 2014/34/EU, concernenti apparecchiature desti-
nate ad essere utilizzate in atmosfere potenzialmente esplosive.

maRcatura pi conFormiTa compLeTa: | DK (€ €& N12GEXhIBT6 Gb X +5°C < Ta s + 40°C
MARCATURA ABBREVIATA SULLA PISTOLA: EE C € @ 12GExhX

A OSSERVARE SEMPRE LE AVVERTENZE E LE PRECAUZIONI CONTENUTE IN QUESTO MANUALE DI ISTRUZIONI.

SERI RISCHI PER LA SALUTE E LA VITA
RISCHI MODERATI

AVVERTENZE
ATTENZIONE

2. AVVERTENZE DI SICUREZZA
A AVVERTENZE

SITUAZIONE POTENZIALMENTE PERICOLOSA

LA PRESENZA DI FIAMME LIBERE E LA PRODUZIONE DI SCINTILLE E SEVERAMENTE VIETATA.

Le vernici possono essere altamente infiammabili e quindi essere causa di gravi incendi.

Evitare ogni azione che potrebbe provocare incendi, come fumare, creare scintille o utilizzare attrez-
zature elettriche non idonee.

COLLEGARE CORRETTAMENTE A TERRA LA PISTOLA MULTI SPRAY, UTILIZZANDO UNA TUBAZIONE

CONDUTTIVA. Resistenza elettrica: <1MQ. Controllare questo valore periodicamente. Assicuratevi che

la pompa, la pistola, 'oggetto da verniciare e i contenitori delle vernici o dei solventi siano corretta-

mente collegati a terra. Un'inadeguata o insufficiente messa a terra potrebbe essere causa di incendi
o esplosioni provocati da scintille prodotte dall'elettricita statica.

MAI UTILIZZARE SOLVENTI IDROCARBURI ALOGENATI, che potrebbero causare danni e scioglimento

' delle parti in alluminio del corpo pistola, provocati da reazioni chimiche. | SOLVENTI INCOMPATIBILI

SONO | SEGUENTI: cloruro di metile, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloruro di carbonio, triclo-

roetilene, 1.1.1-tricloroetano. Assicuratevi che tutti i fluidi ed i solventi siano compatibili con le parti
della pistola. L'azienda potra fornirvi I'elenco dei materiali impiegati per la fabbricazione della pistola

Multi Spray.

/\ AVVERTENZE
MAI PUNTARE LA PISTOLA MULTI SPRAY IN DIREZIONE DEL CORPO UMANO O DI ANIMALI. NON PREMERE
IL GRILLETTO DELLA PISTOLA QUANDO LE PARTI DEL CORPO O LE DITA SI TROVANO VICINE ALL'UGELLO.
Altrimenti, si potrebbero verificare rischi di lesioni fisiche per gli occhi e per la pelle o lesioni al corpo. Se
dovesse presentarsi un qualsiasi disturbo fisico durante le fasi di lavoro, consultare immediatamente un

medico.
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A AVVERTENZE

NON SUPERARE MAI LA MASSIMA PRESSIONE O LA MASSIMA TEMPERATURA DI ESERCIZIO. Un utilizzo
ad una pressione superiore a quella massima, potrebbe causare I'esplosione della pistola Multi Spray
provocando gravi danni.

ASSICURARSI DI SCARICARE SEMPRE LA PRESSIONE DELL'ARIA E DEL FLUIDO PRIMA DELLE OPERAZIONI

DI PULIZIA, SMONTAGGIO 0 MANUTENZIONE DELLA PISTOLA. Altrimenti la pressione residua potrebbe
provocare lesioni al corpo, causate da operazioni scorrette o da dispersione dei liquidi usati per la pulizia.

A AVVERTENZE

Una ventilazione inadeguata o insufficiente potrebbe provocare un'intossicazione da solventi organici o causare incen-

UTILIZZARE SEMPRE LA PISTOLA PER VERNICIATURA IN AMBIENTI BEN VENTILATI O NELLA CABINA DI VERNICIATURA.
Aé di. Se dovesse presentarsi un qualsiasi disturbo fisico durante le fasi di lavoro, consultare immediatamente un medico.

INDOSSARE SEMPRE INDUMENTI PROTETTIVI (occhiali di protezione, maschera, guanti). Altrimenti i prodotti
@ @ per la pulizia potrebbero provocare infiammazione agli occhi ed alla pelle. Nel caso in cui si verificasse
) anche il piu lieve rischio di danno fisico per gli occhi o la pelle, consultare immediatamente un medico.

11 livello di rumorosita della pistola ANEST IWATA, non supera il valore di pressione acustica ponderata (A) di 85 dB (A), relativa al
rischio di esposizione giornaliera al rumore. L'utilizzo di protezioni individuali per I'udito &€ comunque sempre consigliato, in quanto
le condizioni d’utilizzo e I'influenza di altri rumori presenti nell’area di lavoro, potrebbero incrementarne il valore medio consentito.

ASSICURARSI DI ARRESTARE LA POMPA, RIDURRE LA PRESSIONE DELL'ARIA E DEL FLUIDO A "0 bar" ED AZIONARE IL BLOCCO DI SICUREZZA
DELLA PISTOLA MULTI SPRAY PRIMA DEL MONTAGGIO O DELLO SMONTAGGIO DELL'UGELLO.

Per fermate d'emergenza, quando la distanza tra la pistola e I'impianto pompante é piuttosto ampia;
si consiglia d'installare una valvola a sfera per la chiusura della vernice in mandata, all'entrata della
pistola.

NON CERCARE DI FERMARE LE PERDITE DI VERNIGE CON LE MANI. In caso di trafilamenti, arrestare imme-
diatamente la pompa e ridurre la pressione della stessa a 0 bar. La vernice ad alta pressione, potrebbe
causare gravi ferite al corpo. Se dovesse verificarsi un qualsiasi disturbo fisico durante le fasi di lavoro,
consultare immediatamente un medico.

L'utilizzo costante della pistola da verniciatura che prevede una prolungata pressione manuale sul grillet-
to della pistola, potrebbe provocare la sindrome del tunnel carpale. NEL CASO DI AFFATICAMENTO DELLA
MANO, SOSPENDERE LE OPERAZIONI DI VERNICIATURA PER UNA BREVE PAUSA.

A AVVERTENZE

MAI MODIFICARE LA PISTOLA MULTI SPRAY.

Altrimenti potrebbero verificarsi, malfunzionamenti o in casi estremi esplosioni.

MAI ENTRARE nelle aree di lavoro delle attrezzature (robot, reciprocatori, etc. ) finché queste non siano
state disattivate. Il contatto con questi macchinari in movimento potrebbe essere causa di gravi lesioni.
MAI UTILIZZARE LA PISTOLA MANUALE PER SPRUZZARE PRODOTTI ALIMENTARI 0 MEDICINALI.

In caso contrario, I'utilizzo di queste sostanze estranee, potrebbe causare la corrosione dei passaggi del
fluido, provocando danni alla pistola o rischi per la salute dell'operatore.

COLLEGARE SALDAMENTE LA TUBAZIONE DEL FLUIDO. L'eventuale scollegamento della tubazione durante le
operazioni di verniciatura e la fuoriuscita di vernice, potrebbero provocare gravi ferite al corpo.

NEL CASO DI MALFUNZIONAMENTI, SOSPENDERE IMMEDIATAMENTE LE OPERAZIONI DI VERNICIATURA PER
LA RICERCA DEL GUASTO. Non utilizzare nuovamente I'attrezzatura, finché il problema non verra risolto.

MAI UTILIZZARE ALTRI COMPONENTI O PARTI DI RICAMBIO CHE NON SIANO ORIGINALI ANEST IWATA.

A AVVERTENZE

NON USARE TUBAZIONI DEL FLUIDO CREPATE, DANNEGGIATE, PIEGATE 0 SCHIACCIATE. La vernice ad alta
pressione emessa attraverso un piccolo foro, potrebbe forare una lastra di ferro, e provocare seri danni.

NON PIEGARE LE TUBAZIONI DEL FLUIDO CON UN RAGGIO INFERIORE A QUELLO CONSIGLIATO DAL
PRODUTTORE DELLE TUBAZIONI.

Contattare il rivenditore o direttamente la nostra azienda per trovare il raggio di piegatura idoneo. Non
appoggiare oggetti pesanti sulle tubazioni per evitare di danneggiarle. Se cio accadesse, le stesse potreb-
bero esplodere provocando gravi danni.

17



MSGS-200 EVO | Pistola Manuale Multi Spray MSGS-200 EVO | Pistola Manuale Multi

MODELLI 3. VERIFICA DEL PRODOTTO 6. MESSA IN FUNZIONE DELLA PISTOLA

Al ricevimento della pistola Multi Spray, verificare I'integrita del prodotto acquistato e controllare che i
seguenti componenti, forniti di serie, siano contenuti all’interno dell’imballo.

Torx T10
4, SPECGIFICHE IMPORTANTI
" A Max. pressione Max. Raccordo | Raccordo | Peso | Livello rumo- Massima
Modelli Versioni materiale pressione aria aria materiale (g) | rosita (LAeqT) = Temperatura
-120 SN | Filtro corto 545
© -120LN  Filtrol NPSM 1/4” 587
- iltro lungo 82.67
= 120 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
W | .120SJ | Filtro corto 545 Lpa(dB)
(=) . Jic 1/2”
8 =120 LJ  Filtro lungo 587
1 | -250 SN Filtro corto 545
o - NPSM 1/4”
& | -250LN | Filtro lungo 250 b 700 . 587 82.67 540 C°
ar .0 bar -
= | -250SJ | Filtro corto Joip 3% acs)
=250 LJ Filtro lungo 587
AI-HVLP: Per la conformita HVLP, la pressione massima di ingi dell'aria non deve superare i 14,5 psi (1 bar) per mantenere 10 psi (0,68 bar) o meno,
a[l’{nlte;no dell’ugello aria. (Testato con la regolazione del ventaglio completamente chiusa e il manometro aria, montato all’ingresso aria sul calcio della
pistola).
5. SCHEMA D’INSTALLAZIONE E DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
J__— | ! D
A | Gancio
B | Regolazione ventaglio
C | Blocco sicurezza
- _ D Ugello Materiale -
Ugello aria
E | Grilletto
F | Porta-filtro

18 19
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7. BLOCCO DI SICUREZZA DEL GRILLETTO
POSIZIONE DI BLOGCO

L
PRESSIONE ARIA INSUFFICIENTE | PRESSIONE ARIA TROPPO BASSA  PRESSIONE ARIA CORRETTA

20
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11. PULIZIA DELL'UGELLO
P

|
AGO DI PULIZIA |

S l g

— | =
* - |

12. OPERAZIONI DI PULIZIA E MANUTENZIONE
/\ AvvERTENZE

PULIRE COMPLETAMENTE ED ACCURATAMENTE LA PISTOLA DOPO OGNI UTILIZZO PER GARANTIRE UNA
MAGGIOR DURATA E MIGLIORI PRESTAZIONI NEI PROSSIMI UTILIZZI.

DURANTE LE OPERAZIONI DI PULIZIA INDOSSARE SEMPRE INDUMENTI PROTETTIVI GOME, OCCHIALI, MASCHERE
@ DI PROTEZIONE E GUANTI, PER PREVENIRE | RISCHI DI INTOSSICAZIONE, DOVUTI Al VAPORI TOSSICI PRESENTI
& NELL'AMBIENTE CHE POTREBBERO ESSERE INALATI O Al SOLVENTI E PRODOTTI VERNICIANTI CHE POTREBBERO

VENIRE IN CONTATTO CON GLI OCCHI.

AVVERTENZE

PRESSIONE ARIA : 0 BAR
PRESSIONE E: RIDOTTA AL
MINIMO

ATTENZIONE | ARRESTARE LA POMPA, DI SCARICARE LA PRESSIONE DELL’ARIA E DEL FLUIDO A 0 BAR E DI INSERIRE IL BLOCCO

.: PRIMA DELLO SMONTAGGIO E DELLE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE DELLA PISTOLA, ASSICURARSI SEMPRE DI
DI SICUREZZA DEL GRILLETTO.
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12.1 SMONTAGGIO UGELLO MATERIALE, ASTINA E GUARNIZIONE ASTINA 13. ELENCO PARTI DI RICAMBIO

PROTEZIONE CORTA - »1 3 D
1
G e
‘ 5
q @ v
NON UTILIZZARE Ly S
33&5'35?%"5’3' EAR! e o-- ‘r
3 i 7 é
OPZIONALE ’ &
ALTA PRESSIONE -
RACCORDO GIREVOLE -
=)
Pos. 34 4!,\ g
Ob & e
L 2> p E
(Superiore a 250 bar) E g
ADATTATORE L= £
G1/4"F - NPSM 1/4"M g
Pos. Codice | Descrizione Versione Pos. | Codice | Descrizione Versione
1 93004420 |GHIERA UGELLO ARIA 20 | VFM2004 FILTRO 100 Mesh
1.1 | 93004430 |PROTEZIONE 21 | 93004380 MOLLA FILTRO
1 93004490 |GHIERA UGELLO ARIA P:‘(’)TEZW"E CORTA 93004360 |RACCORDO FILTRO G 1/4" FILTRO
11 | s3004500 |PROTEZIONE CORTA CON PRESIONE || 22 | 93002270 |RACCORDO FILTRO JIC 1/2" LUNGO
SUPERIORE A 50 BAR! 93005670 |RACCORDO FILTRO NPSM 1/4"
2 93004320 |UGELLO ARIA 23* | 930138A0 |DADO DI CHIUSURA
4 93004160 |SET UGELLO MATERIALE + ASTINA 24 | 93004350 VITE
41 | 93004170 |UGELLO MATERIALE 25 | 93004340 'RACCORDO ARIA
4.2 | 93004450 |ASTINA 26 | 93004530 'RACCORDO MATERIALE
4.3 | 930336A0 | KIT PROTEZIONE ASTINA 27 | 93004130 TUBAZIONE FLUIDO
5 93004230 |PORTA-UGELLO 28 | 93514240 DADO
6 93004310 |TAPPO 29 | 93004140 STAFFA
7 93004300 |DADO 30 | 93514230 PORTA-FILTRO FILTRO
8 93004410 |SET GUARNIZIONE ASTINA 31 | VFM2802/S |FILTRO 100 Mesh CORTO
9 93004200 |SET GRILLETTO 93515230 |RACCORDO FILTRO G 1/4"
10 | 93004190 |SET BLOCCO DI SICUREZZA 32 | 93002280 'RACCORDO FILTRO JIC 1/2"
11 93004290 |REGOLAZIONE VENTAGLIO 93005680 |RACCORDO FILTRO NPSM 1/4"
12 | 93004260 |VALVOLA ARIA 33 | 93516230 DADO DI CHIUSURA
13 | 93004330 |MOLLA VALVOLA ARIA 34 03004520 |RACCORDO GIREVOLE - GAS
14 | 93004240 PINZA 93005960 |RACCORDO GIREVOLE - NPSM
15 | 93004250 BOCCOLA ASTINA 35 | 94006030 |ADATTATORE G1/4"F - NPSM 1/4"M
16 93004270 |MOLLA ASTINA 250 bar 36 | 93004400 POMELLO
93004150 |MOLLA ASTINA 120 bar C 93004210 |SET GUARNIZIONI
17 | 93004280 |GUIDA ASTINA D 93004860 |SET GUARNIZIONI UGELLO MULTI SPRAY
18* | 930144A0 'RACCORDO MATERIALE FILTRO D 93004850 |SET FILTRI UGELLO MULTI SPRAY
19* | 930140A0 ' PORTA-FILTRO LUNGO 930155A0 |KIT AGGIORNAMENTO FILTRO LUNGO (18* + 19*+ 23*)

TABELLA SELEZIONE Ugelli Multi Spray (rif.3) a pagina 28.
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15.2 SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL FILTRO, NEI MODELLI CON FILTRO CORTO

15. MANUTENZIONE STRAORDINARIA
ATTENZIONE

PRIMA DI DISASSEMBLARE LA VALVOLA ARIA, E' 0BBLIGATORIO SMONTARE L'UGELLO MATERIALE, IL SET
ASTINA E LA GUARNIZIONE ASTINA, COME DESCRITTO NELLA SEZIONE 12.1.

15.1 DISASSEMBLAGGIO DELLA VALVOLA ARIA
@ 2

24 25
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16. PROBLEMI, CAUSE E RIMEDI

PROBLEMA

Trafilamenti
d'aria

Trafilamenti
di vernice

Flusso ver-
nice ridotto
o inesistente

Residui

di vernice
sull'ugello
aria

Ventaglio
deformato

DOVE SI VERIFICA

Sezioni dei raccordi

Set ugello aria

Sezioni dei raccordi

Ugello Materiale
Fori ugello aria

Set guarnizione
astina

Linea d'alimenta-
zione vernice

Punta della pistola

Ugello aria

Come sopra

Linea aria
d'atomizzazione

PARTI DA CONTROLLARE

Tutte le sezioni dei
raccordi

Corpo pistola
Valvola aria

Molla valvola aria

Tutte le sezioni dei
raccordi

Ugello Materiale
Porta-ugello

Molla astina

Set ugello aria

Guarnizione astina
Astina

Guarnizione astina
Pressione e

Set filtro
Porta-filtro

Ugello Materiale
Blocco di sicurezza

Viscosita vernice

Fori ugello aria

Ugello aria
Ugello Materiale

Ugello Materiale

Come sopra

Pressione aria
d'atomizzazione

CAUSA Stringere

Allentate X
Sedi danneggiate

Incrostazioni

Danneggiato

Incrostato

Usurato

Molla allentata

Allentate X
Sedi danneggiate

Incrostazioni

Allentato X
Danneggiato

Molla allentata

Danneggiato

Incrostato

Allentato X
Usurata

Usurata

Allentata X

Pressione troppo bassa
Ostruito

Ostruito

Ostruito

Bloccato

Viscosita troppo alta
Ostruiti

Deformati o danneggiati
Incrostati

Passaggi deformati o
danneggiati

Ostruito
Usurato o danneggiato
Come sopra

Pressione aria troppo
bassa (shavature)

Pressione aria troppo alta
(pesante su entrambi i lati
del ventaglio)

Regolare

Pulire

Sostituire
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17. TABELLA SELEZIONE UGELLI MULTI SPRAY
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TABELLA EQUIVALENZE: ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN a pagina 160.

Cher Client,

Nous vous remercions de nous avoir choisis. Nous sommes heureux de vous compter parmi nos clients. Nous espérons que I’emploi de
cet appareillage sera 8 méme de satisfaire vos exigences et celles de votre personnel.

Le pistolet Multi Spray MSGS-200 EVO a été congu pour I'application de matériaux haute densité, peintures, laques et autres produits
atomisée par le pistolet a moyenne et haute pression en combinaison avec la pulvérisation assistée de I'air. Ce systéme intégre tous
les avantages de la technologie Airless (rapidité, faible dispersion) a ceux de la technologie conventionnelle (excellente finition), ce qui
donne un produit avec une efficacité de transfert élevée et une finition de haute qualité.

1. INFORMATIONS IMPORTANTES
IMPORTANT

Ce manuel est une partie intégrante du Pistolet Multi Spray et il doit étre lu attentivement avant
de commencer n’'importe quelle opération incluant la mise en marche, le réglage, I'entretien du
pistolet, y compris sa manipulation. Ce manuel doit étre gardé dans un lieu siir pour toute référence
future. S’assurer de toujours suivre les avertissements et les précautions contenues dans ce manuel
d’instructions.Dans le cas contraire, de la peinture a haute pression pourrait étre éjectée avec des
dommages physiques causés par les solvants organiques.

CONFORMITE A LA DIRECTIVE ATEX

Les Pistolets Multi Spray ANEST IWATA sont conformes a la Directive Atex 2014/34/UE relative aux équipements et systémes de
protection destinés a étre utilisés dans des atmosphéres potentiellement explosives.

UK 8
2F (€ &) n12GExhIIBT6Gb X +5°C < Ta s +40°C

EE CE&nacexnx

A TOUJOURS SUIVRE LES AVERTISSEMENTS ET LES PRECAUTIONS CONTENUES DANS GE MANUEL D’INSTRUCTIONS.

MARQUAGE DE CONFORMITE COMPLET:

MARQUAGE ABREVIE SUR LE PISTOLET:

AVERTISSEMENT RISQUES GRAVES POUR LA SANTE ET LA VIE

RISQUES MODERES

- SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE
PRECAUTION

2. AVERTISSEMENT DE SECURITE

A AVERTISSEMENT
La présence de flammes nues et la production d’étincelles sont rigoureusement interdites.
Les peintures peuvent étre trés inflammables et donc causer de graves incendies.
Eviter toute action qui pourrait provoquer des incendies, comme fumer, créer des étincelles ou utiliser
des appareillages électriques inadéquats.

CONNECTER CORRECTEMENT A LA TERRE LE PISTOLET MULTI SPRAY, A L’AIDE D’UN TUYAU
CONDUCTEUR. Résistance électrique <1MQ. Contréler périodiquement cette valeur. S’assurer que la
pompe, le pistolet, I'objet a peindre et les conteneurs des peintures ou des solvants soient connectés
correctement a la terre. Toute mise a la terre inadéquate ou insuffisante pourrait causer des incendies
ou des explosions provoqués par les étincelles de I’électricité statique.

NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS HYDROCARBURES HALOGENES, qui pourraient causer des dom-
mages et la dissolution des parties en aluminium du corps du pistolet, provoqués par des réactions
chimiques. Les solvants incompatibles sont les suivants: chlorure de méthyle, dichlorométhane,
1.2-dichloroéthane, tétrachlorure de carbone, trichloréthyléne, 1.1.1-trichloroéthane. S’assurer que
tous les matériaux et les solvants soient compatibles avec les parties du pistolet. La Société pourra
vous fournir une liste des matériaux utilisés dans le produit.

A AVERTISSEMENT

A

NE JAMAIS DIRIGER LE PISTOLET MULTI SPRAY VERS DES PERSONNES OU DES ANIMAUX. NE PAS
APPUYER SUR LA GACHETTE DU PISTOLET QUAND LES PARTIES DU CORPS OU LES DOIGTS SONT PRES
DE LA BUSE. Dans le cas contraire, des risques de lésions physiques aux yeux et a la peau ou des
lésions au corps pourraient se produire. Au cas ol n’importe quel probléme physique se présenterait
pendant les phases de travail, consulter inmédiatement un médecin.
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A AVERTISSEMENT

NE JAMAIS DEPASSER LA PRESSION MAXIMALE OU LA TEMPERATURE MAXIMALE DE SERVICE.

Tout emploi a une pression supérieure a la pression maximale pourrait causer I'explosion du pistolet Multi
Spray provoquant de graves dommages.

S’ASSURER DE TOUJOURS DECHARGER LA PRESSION DE L'AIR ET DU PRODUIT AVANT D’EFFECTUER LES
OPERATIONS DE NETTOYAGE, DESASSEMBLAGE OU ENTRETIEN DU PISTOLET. Dans le cas contraire la
pression résiduelle pourrait provoquer des Iésions au corps, causées par des opérations incorrectes ou
par une dispersion des liquides utilisés pour le nettoyage. Pour décharger la pression, arréter tout d’abord
I'alimentation du produit et du solvant du pistolet Multi Spray.

A AVERTISSEMENT

TOUJOURS UTILISER LE PISTOLET POUR LA PEINTURE DANS DES MILIEUX BIEN VENTILES OU DANS LA

CABINE DE PISTOLAGE. Toute ventilation inadéquate ou insuffisante pourrait provoquer une intoxication aux
solvants organiques ou causer des incendies. Au cas ol n’importe quel probléme physique se présenterait

pendant les phases de travail, consulter inmédiatement un médecin.

TOUJOURS PORTER DES VETEMENTS DE PROTECTION (lunettes de protection, masque, gants). Dans le cas
@ contraire les produits pour le nettoyage pourraient provoquer une inflammation des yeux et de la peau. Au
8 cas ou méme le plus faible risque de dommage physique aux yeux ou a la peau se produirait, consulter
immédiatement un médecin.

Le niveau de bruit du pistolet de peinture ANEST IWATA, ne dépasse pas la valeur de pression acoustique pondérée A de 85 dB (A),
relative aurisque d’expositionjournaliére au bruit.Onrecommande toujours d’ utiliser des protecteurs auditifsindividuels, car les conditions
d’emploi et Pinfluence d’autres bruits présents dans en milieu de travail, pourraient augmenter la valeur moyenne permise.

S’ASSURER D’ARRETER LA POMPE, REDUIRE LA PRESSION DE L'AIR ET DU FLUIDE A 0 BAR ET ACTIVER LE BLOCAGE DE SECURITE DU PISTOLET
MULTI SPRAY AVANT L’ASSEMBLAGE OU LE DESASSEMBLAGE DE LA BUSE. La sortie de peinture ou de solvant pendant le fonctionnement
pourrait causer de graves dommages.

En cas d’arrét d’urgence, lorsque la distance entre le pistolet et la pompe est assez grande, il est recommandé d'installer une
vanne pour I'arrét de la peinture livrée a I'entrée du pistolet.

NE PAS ESSAYER D’ARRETER LES PERTES DE PEINTURE A LA MAIN. En cas de fuites, arréter inmédiatement la pompe
A et réduire sa pression a 0 bar. La peinture a haute pression pourrait causer de graves blessures au corps. Au cas ol
n’importe quel probléme physique se présenterait pendant les phases de travail, consulter immédiatement un médecin.

Si les opérateurs appuient sur la géchette plusieurs fois pendant Pemploi ils peuvent contracter le syndrome du tunnel carpien. SE MENAGER
UNE PAUSE SI ON SE SENT FATIGUE.

A AVERTISSEMENT

NE JAMAIS MODIFIER LE PISTOLET MULTI SPRAY. Dans le cas contraire des mauvais fonctionnements ou dans des cas
extrémes des explosions pourraient se vérifier.

NE JAMAIS ENTRER DANS LES ZONES DE TRAVAIL DES EQUIPEMENTS (robots, réciprocateurs, etc. ) SEULEMENT APRES LES
AVOIR DECONNECTES. Tout contact éventuel avec ces machines en mouvement pourrait causer de graves lésions.

NE JAMAIS UTILISER LE PISTOLET MULTI SPRAY POUR NEBULISER DES PRODUITS ALIMENTAIRES OU MEDICAUX. Dans le cas
contraire a cause de la corrosion due aux passages du matériau, provoquée par les produits eux-mémes, le pistolet pourrait
s’endommager ou des risques pour la santé causés par des corps étrangers pourraient survenir.

CONNECTER FERMEMENT LE TUYAU DU PRODUIT. Toute déconnexion éventuelle du tuyau pendant les opérations de vernis-
sage et toute sortie de peinture pourraient provoquer de graves blessures au corps.

EN CAS DE MAUVAIS FONCTIONNEMENTS, SUSPENDRE IMMEDIATEMENT LES OPERATIONS DE VERNISSAGE POUR EN TROUVER
LA CAUSE. Employer I'équipement seulement aprés avoir trouvé la solution.

NEMPLOYER QUE DE COMPOSANTS OU DE PIECES DE RECHANGE ORIGINAUX ANEST IWATA.

A AVERTISSEMENT

NE PAS UTILISER DE TUYAUX DU FLUIDE FISSURES, ENDOMMAGES, PLIES OU ECRASES. La peinture a haute pression sortant
d’un petit trou pourrait percer une plaque de fer et provoquer de graves dommages.

NE PAS PLIER LES TUYAUX DU PRODUIT AVEC UN RAYON INFERIEUR A CELUI QUI EST CONSEILLE PAR LE PRODUCTEUR DES
TUYAUX. Contacter le revendeur ou directement notre Société pour trouver le rayon de courbure adéquat. Ne pas appuyer
d’objets lourds sur les tuyaux afin d’éviter de les endommager. Si cela se produisait, les tuyaux pourraient exploser en
provoquant de graves dommages.
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3. CONTROLE DU PRODUIT

Lors de la réception du Pistolet Multi Spray, vérifier Pintégrité du produit acheté et controler que
les composants suivants, fournis en standard, se trouvent a P’intérieur de I’emballage.

Torx T10

4, SPECIFICATIONS IMPORTANTES
. Pression Pression | Raccord | Raccord Poids Niveau de bruit | Température
Modeéles Types produit maxi | d'air maxi d'air produit (9) (LAeqT) Maxi.
-120 SN | Filtre court 545
(=] 120 LN  Filtre | NPSM 1747 587
- llitre long 82.67
= 120 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
W | .120SJ | Filtre court 545 Lpa(dB)
(=] N JIic 1/2”
8 -120 LJ | Filtre long 587
1 -250 SN | Filtre court 545
g . NPSM 1/4”
1] “250IN | Filtre long 250 bar 7.0 bar G1/4” 587 8267 5-40 C°
= | -250SJ | Filtre court ’ 545 Lpa(dB)
" JIc 1/2”
-250 LJ | Filtre long 587

AI-HVLP: Pour ce qui est de la conformité HVLP, la pression maximale d’entrée de I'air ne doit pas dépasser 14,5 psi (1 bar) pour maintenir 10 psi
(0,68 bar) ou moins, a l'intérieur de la buse de I'air. (Testé avec le réglage du jet de pulvérisation complétement fermé et le manométre pour I’entrée
de I’air, assemblé a I’entrée de I'air, sur la crosse du pistolet).

5. SCHEMA D’INSTALLATION ET DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

L

Crochet
Réglage du jet
Blocage de sécurité

Raccord d’entrée air

mm o o W >

- _ & Buse / Chapeau d'air
1 ' Raccord d’entrée peinture " ' Gachette
Porte-filtre
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6. MISE EN MARCHE DU PISTOLET
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7. BLOCAGE DE GACHETTE
POSITION DE BLOCAGE -

) -\\ )
) 7 2
S

POSITION DE PULVERISATION
e

—

L)

PRESSION DE L'AIR INSUFFISANTE | PRESSION DE L'AIR TROP BASSE

PRESSION DE L'AIR CORRECTE
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11. NETTOYAGE DE LA BUSE

Aiguille de nettoyage

=T

12. OPERATIONS DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN

A AVERTISSEMENTS

NETTOYER COMPLETEMENT ET SOIGNEUSEMENT LE PISTOLET APRES CHAQUE EMPLOI AFIN D’ASSURER UNE
DUREE SUPERIEURE ET DES PERFORMANCES MEILLEURES POUR LES EMPLOIS FUTURS.

PENDANT LES OPERATIONS DE NETTOYAGE PORTER TOUJOURS DES VETEMENTS DE PROTECTION COMME
@ LUNETTES OU MASQUES DE PROTECTION ET GANTS, AFIN D’EMPECHER LES RISQUES D’INTOXICATION, DUS AUX
& VAPEURS TOXIQUES QUI POURRAIENT ETRE INHALEES OU AUX SOLVANTS ET AUX PEINTURES QUI POURRAIENT

ENTRER EN CONTACT AVEC LES YEUX.

AVERTISSEMENTS

PRESSION D'AIR: 0 BAR
PRESSION PRODUIT: REDUITE AU MINIMUM

. AVANT LE DESASSEMBLAGE ET LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DU PISTOLET, TOUJOURS S’ASSURER D’ARRETER
@ PRECAUTION | LA POMPE, DE DECHARGER LA PRESSION DE L’AIR ET DU PRODUIT A 0 BAR ET D’ACTIVER LE BLOCAGE DE
SECURITE DE LA GACHETTE.

34

MSGS-200 EVO | Pistolet Manuel Multi Spray

35




MSGS-200 EVO | Pistolet Manuel Multi Spray MSGS-200 EVO | Pistolet Manuel Multi Spray

13. LISTE DES PIECES DE DETACHEES 14. REMPLAGEMENT DU FILTRE DANS LES MODELES AVE
1
PROTECTION COURTE
1
ﬁﬂ@{
NE JAMAIS UTILISER
AVEG UNE PRESSION
SUPERIEURE A 50 bars!
EN OPTION
HAUTE PRESSION
RACCORD TOURNANT 3
DN
Rep. 34 O)'.i'
‘oo,
(Supérieur de 250 bars) o -l%’
ADAPTATEUR 5 8
) )
5 5
ir i
Rep. Code  Désignation Version Rep.| Code  Désignation Version
1 | 93004420 | BAGUE DE CHAPEAU 20 | VFM2004 |FILTRE 100 Mesh
1.1 | 93004430 |PROTECTION DE CHAPEAU 21 | 93004380 |RESSORT DU FILTRE
1 | 93004490 | BAGUE DE CHAPEAU ngtg:ﬂlgﬂugﬂlllgg; 93004360 | RACCORD DU FILTRE G 1/4" FILTRE 15. ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
22 | 93002270 |RACCORD DU FILTRE JIC 1/2" LONG
1.1 | 93004500 |PROTECTION DE CHAPEAU | AVEG UNE PRESSION E
SUPERIEURE A 50 bars! 93005670 | RACCORD DU FILTRE NPSM 1/4" PRECAUTION
2 | 93004320 |CHAPEAU 23* | 930138A0 |ECROU DE FERMETURE
4 | 93004160 |ENSEMBLE BUSE + AIGUILLE 24 | 93004350 |VIS AVANT DE DESASSEMBLER LA VANNE DE L’AIR, IL EST OBLIGATOIRE DE DESASSEMBLER LA BUSE DU
41 | 93004170 |BUSE 25 | 93004340 |RACCORD D'AIR PRODUIT, L’ENSEMBLE TIGE ET LA GARNITURE DE LA TIGE, COMME DECRIT DANS LA SECTION 12.1.
4.2 | 93004450 | AIGUILLE 26 | 93004530 |RACCORD PRODUIT
4.3 | 930336A0 |KIT DE PROTECTION AIGUILLE 27 | 93004130 |TUYAU PRODUIT
5 | 93004230 | SUPPORTE-BUSE 28 | 93514240 |ECROU .
6 | 93004310 |BOUCHON 29 | 93004140 |ETRIER 15.1 DESASSEMBLAGE DU CLAPET D'AIR
7 | 93004300 |ECROU 30 | 93514230 |CAGE DU FILTRE FILTRE 1 ned 2
8 | 93004410 |PRESSE ETOUPE 31 |VFM2802/S | FILTRE 100 Mesh COURT
9 | 93004200 |GACHETTE 93515230 |RACCORD DU FILTRE G 1/4"
10 | 93004190 | BLOCAGE DE SECURITE 32 | 93002280 |RACCORD DU FILTRE JIC 1/2"
11 | 93004290 |REGLAGE DU JET 93005680 |RACCORD DU FILTRE NPSM 1/4"
12 | 93004260 | CLAPET D’AIR 33 | 93516230 |ECROU DE FERMETURE
13 | 93004330 |RESSORT CLAPET D’AIR 54 | 03004520 RACCORD TOURNANT - GAS
14 | 93004240 |PINCE 93005960 |RACCORD TOURNANT - NPSM
15 | 93004250 |BAGUE DE L’AIGUILLE 35 | 94006030 | ADAPTATEUR G1/4"F - NPSM 1/4"M
1 | 93004270 RESSORT D'AIGUILLE 250 bar 36 | 93004400 BOUTON
93004150 | RESSORT D’AIGUILLE 120 bar C | 93004210 |POCHETTE DE JOINTS
17 | 93004280 |GUIDE D’AIGUILLE D | 93004860 |JOINTS DE BUSE
18* | 930144A0 |RACCORD PRODUIT FILTRE D | 93004850 |FILTRES DE BUSE
19* | 930140A0 |CAGE DU FILTRE LONG 930155A0 |KIT DE MISE A JOUR FILTRE LONG (18* + 19*+ 23*)

TABLEAU PAR LA SELECTION des Buses Multi Spray (réf.3) a page 41.
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15.2 DESASSEMBLAGE DE LA SECTION DU FILTRE COURT
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Werter Kunde,

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben und wir Sie nun zu unseren Kunden zéhlen diirfen. Wir hoffen, die
Ausriistung iiberzeugt Sie und Ihre Mitarbeiter. Die Multi-Spray-Pistole ANEST IWATA MSGS-200 EVO wurde fiir die Beschichtung
von Stoffen mit hoher Dichte, Farben, Lacken und anderen Produkten, die vom Mittel- und Hochdruck zusammen mit luftunter-
stiitzter Zerstdubung zugefiihrt werden, entwickelt. Dieses System vereint alle Vorteile der -Technologie (Geschwindigkeit, niedrige
Dispersion) mit denen der konventionellen Technologie (ausgezeichnete Feinbearbeitung). Das Ergebnis ist ein Produkt mit hoher
Auftragswirkungsgrad und mit hochwertiger Feinbearbeitung.

1. WICHTIGE INFORMATIONEN
WICHTIG

Diese Bedienungsanleitung ist ein integraler Bestandteil der Multi Spray Lackierpistole und muss
dem zusténdigen Personal leicht zugénglich sein. Im Falle einer Wartung muss der Nutzer Kenntnis
von den Inhalten dieser Anleitung haben. Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch bevor Sie die
Pistole in Gebrauch nehmen. Achten Sie darauf, die Warnungen und Vorsichtshinweise in dieser
Bedienungsanleitung zu beachten. Sollten Sie dies nicht tun, so kann dies zu Farbausstoss und ern-
sten Korperverletzungen fiihren.

EINHALTUNG DER VORSCHRIFTEN

Die Lackierungspistolen ANEST IWATA entsprechen der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU hetreffend Gerite und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemifBen Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen.

VOLLSTANDIGE
KONFORMITATSKENNZEICHNUNG:

EE C€ &) 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C
ABGEKURZTE KENNZEICHUNG UK
AUF DER PISTOLE: cA c € @" 2GExhX

& BEACHTEN SIE IMMER DIE WARNHINWEISE IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG

WARNUNG ) . TOD ODER SCHWERE VERLETZUNGEN
MOGLICHE GEFAHRLICHE SITUATION -
VORSICHT SACHSCHADEN
2. SICHERHEITSHINWEIS

A WARNUNG

FUNKEN UND OFFENE FLAMMEN SINDSTRIKT VERBOTEN
Farben konnen sich leicht entziinden und einen Brand verursachen.
Vermeiden Sie Ziindquellen wie Rauchen, offene Flammen, Elektrogeréte usw.

SICHERES ERDEN DER MULTI SPRAY LACKIERPISTOLE DURCH NUTZUNG EINES LEITFAHIGEN SCHLAUCHS.
ELEKTRISCHER WIDERSTAND: <1MQ. Uberpriifen Sie diesen Wert regelmaBig. Sichern Sie Pumpe, Multi
Spray Lackierpistole, Werkstiicke und Behélter. Unzureichende Erdung kann auf Grund der Funkenbildung
zu einem Brand oder einer Explosion fiihren.

VERWENDEN SIE NIE DIE FOLGENDEN LOSUNGSMITTEL MIT HALOGENISIERTEN KOHLENWASSERSTOFFEN. Durch
die chemische Reaktion kann es zu Rissen oder zur Auflosung des Pistolenkdrpers (Aluminium) kommen.
UNGEEIGNETE LOSUNGSMITTEL: Methylchlorid, Dichlormethan, 1:2-Dichlorethan, Tetrachlorkohlenstoff,
Trichloréthylen, 1.1.1-Trichlorethan. STELLEN SIE SICHER, DASS ALLE MATERIALIEN UND LOSUNGSMITTEL
KOMPATIBEL MIT DEN PISTOLENTEILEN SIND.Gern stellen wir eine Liste der Materialien zur Verfiigung, die zur
Herstellung des Produkts genutzt wurden.

>ep

RICHTEN SIE DIE MULTI SPRAY LACKIERPISTOLE NIEMALS GEGEN MENSCHEN ODER TIERE.

BETATIGEN SIE DEN ABZUGSHEBEL DER PISTOLE NIEMALS, WENN SICH MENSCHEN ODER DEREN FINGER
NAHE DER DUSENSPITZE BEFINDEN. Sollte dies geschehen sein, kann es zu einer Entziindung der Augen und
der Haut oder zu ernsten Korperverletzungen fiihren. Falls Sie wahrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches
fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.
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A WARNUNG

l:.:lBERscHREITEN SIE NIEMALS DEN MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK UND DIE MAXIMALE BETRIEBSTEMPERATUR. Das
Uberschreiten des maximalen Betriebsdrucks kann zur Explosion der Multi Spray Lackierpistole fiihren und damit zu groBer
Gefahr fiihren.

STELLEN SIE SICHER, DEN LUFT- UND MATERIALDRUCK AUSZUSCHALTEN BEVOR SIE REINIGEN, DEMONTIEREN ODER
WARTEN. Sofern Sie dies nicht tun, kdnnte der verbliebene Druck durch die unsachgeméBe Bedienung oder durch die
Verteilung der Reinigungsfliissigkeit Korperverletzungen hervorrufen. Um den Druck auszuschalten, stoppen Sie zuerst die
Fliissigkeitszufuhr zur Multi Spray Lackierpistole.

A WARNUNG

ARBEITEN SIE IN EINER GUT BELUFTETEN UMGEBUNG WIE BSPW. IN EINER LACKIERKABINE. Sofern Sie dies
é nicht tun, konnte die unzureichende Beliiftung zu einer Vergiftung fiihren und es konnte zu einem Brand
kommen. Falls Sie wihrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

TRAGEN SIE IMMER SCHUTZKLEIDUNG (Schutzbrille, Maske, Handschuhe). Sofern Sie dies nicht tun, kénnte
@ bspw. die Reinigungsfliissigkeit eine Entziindung der Augen und Haut verursachen. Falls Sie wéhrend des
& Arbeitens etwas Ungewdhnliches an Augen oder Haut fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.
Der Larmpegel der Pistole ANEST IWATA ist niedriger als der 85 dB (A) A-bewertete Schalldruckwert in Bezug auf das Risiko von Tages-
Larmexposition. Die Benutzung des personlichen Gehdrschutzes wird immer empfohlen, weil die Verwendungsbedingungen und die
Gerduschbeldstigungen im Arbeitsplatz das erlaubten Mittelwert erhéhen kénnen.
STELLEN SIE SICHER, DIE PUMPE ZU STOPPEN, DEN LUFT- UND MATERIALDRUCKAUF 0 ZU REDUZIEREN UND VORSICHTIG DIE
ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG DER MULTI SPRAY LACKIERPISTOLE ZU BETATIGEN BEVOR SIE DIE DUSENSPITZE AUFSETZEN ODER
ABNEHMEN. Die Emission von material oder Losungsmittel wéhrend des Betriebs kann zu groBer Gefahr fiihren.

Bei Nothalten, falls der Abstand zwischen der Pistole und der Pumpanlage ziemlich weit ist, wird die Installation eines
Kugelventils zur Abstellung der Farbversorgung am Pistoleneingang empfohlen.

VERSUCHEN SIE NIEMALS EINE UNDICHTE STELLE MIT DER HAND ZUZUHALTEN, WENN MATERIAL AUSLAUFT.
Sollte Material auslaufen, stoppen Sie sofort die Pumpe und reduzieren Sie den Materialendruck auf 0.
Material, welches mit Hochdruck austritt, kann schwere Korperverletzungen hervorrufen und zu einer

groBen Gefahr fiir die Gesundheit werden. Falls Sie wéahrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches
fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

Das iiberméBige Betétigen des Abzugshebels kann ein Karpaltunnelsyndrom verursachen.
PAUSIEREN SIE IMMER BEI MUDIGKEIT.

VERANDERN SIE NIEMALS DIE MULTI SPRAY LACKIERPISTOLE. Sofern dies geschehen ist, kann dies zu einer
unzureichenden Leistung und zum Ausfall der Pistole fiihren.

BETRETEN SIE KEINE ARBEITSBEREICHE, WO ROBOTER, HUBGERATE ETC. GENUTZT WERDEN, BEVOR DIESE
NICHT ABGESCHALTET SIND. Ansonsten konnten diese Verletzungen hervorrufen.

BENUTZEN SIE DIESE PISTOLE NIEMALS ZUM VERSPRUHEN VON LEBENSMITTELN ODER CHEMIKALIEN.
Ansonsten kdnnte die fremde Substanz eine Korrosion der Materialgénge hervorrufen, welches sich wiederum
negativ auf die Gesundheit auswirken konnte.

SCHLIEBEN SIE DEN MATERIALSCHLAUCH VORSICHTIG AN. Sollte sich der Schlauch wéhrend des Betriebes
lésen, konnen gefahrliche Schlauchbewegungen und MaterialaustéBe schwere Kdrperverletzungen hervorrufen.

FALLS DIE ETWAS UNGEOHNLICHES FESTSTELLEN, STOPPEN SIE SOFORT DIE ARBEIT UND SUCHEN DEN FEHLER.
Arbeiten Sie erst weiter, wenn das Problem gelost ist.

BENUTZEN SIE NIEMALS ERSATZTEILE, DIE NICHT ORIGINAL VON ANEST IWATA SIND.

AWARNUNG

BENUTZEN SIE NIEMAL RISSIGE, BESCHADIGTE, GEKNICKTE ODER GEQUETSCHTE MATERIALSCHLAUCHEN.
Material, welches mit Hochdruck aus einem kleinen Loch austritt, kann eine Eisenplatte durchdringen und zu
schweren Verletzungen fiihren.

BIEGEN SIE NIEMAL EINEN MATERIALSCHLAUCH MIT EINEM RADIUS VON WENDIGER ALS DEM ZULASSIGEN
BIEGERADIUS. Kontaktieren Sie uns oder den Héandler, der den Schlauch an Sie verkauft hat beziiglich des
zuldssigen Biegeradius. Legen Sie niemals schwere Gegensténde auf den Schlauch, um diesen nicht zu bes-
chadigen. Sofern dies geschehen ist, kann der Schlauch explodieren. Dies ist sehr gefahrlich.
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3. INHALT DER BOX 6. EINSTELLEN DER PISTOLE

Vor der Verwendung der Multi Spray Pistole, stellen Sie sicher, dass diese beim Transport oder der
Lagerung nicht beschédigt wurde und iiberpriifen Sie, ob folgende Inhalte in der Box sind.

Torx T10

4. WICHTIGE DATEN
" Max. Betriebs- | Max. Betriebs- | Luft- Material- | Gewicht | Gerduschpegel = Max. Tempera-
Modelle MBI materialdruck | luftdruck anschluss | anschluss (9) (LAeqT) turebereich
-120 SN Kurzer Filter 545
© | -120LN |L Filt NPSW /47 587
- anger Filter 82.67
= 120 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
W | .120SJ | Kurzer Filter 545 Lpa(dB)
(=] - Jic 1/2”
a -120LJ Langer Filter 587
1L | -250 SN Kurzer Filter 545
o - NPSM 1/4”
8 -250 LN | Langer Filter 250 b 700 61/4 587 82.67 5.40C
ar .0 bar » -40 C°
= | -2508J | Kurzer Filter i |5 Lpa(dB)
=250 LJ Langer Filter 587

AI-HVLP: Zur Beachtung des HVLP-Verfahrens muss der maximale Lufteingangsdruck nicht mehr als 14.5 psi (1bar) in der Luftdiise sein, um einen Wert
von 10 psi (0.68 bar) oder weniger zu halten. (Die Uberpriifung wird mit vollig geschlossener Facherregelung und mit dem am Lufteingang auf dem
Kolben aufgebauten Luftdruckmesser ausgefiihrt).

5. INSTALLATIONSSCHEMA & FUNKTIONSBESCHREIBUNG

L

A | Haken
Flachstrahiregler

Abzugshebelblockierung

Diisenspitze/
Luftkappe

Abzugshebel
F | Filterhalter
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7. ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG 11. REINIGUNG DER DUSENSPITZE
BLOCKIERTE POSITION =

7

8. FLAGCHSTRAHLEINSTELLUNG
P 1 ° 2 3

12. REINIGUNG UND WARTUNG

[ ]
UNZUREICHENDER LUFTDRUCK | LUFTDRUCK ZU NIEDRIG KORREKTER LUFTDRUCK & WARNUNG

VOLLSTANDIGE REINIGUNG NACH JEDEM GEBRAUCH FUR EINE LANGERE LEBENSDAUER DER PISTOLE UND
EINER GUTEN LEISTUNG BEIM NACHSTEN EINSATZ.
@ UM ERNSTHAFTE VERLETZUNGEN WAHREND DER REINIGUNG ZU VERMEIDEN TRAGEN SIE IMMER SCHUTZKLEIDUNG
@ " (SCHUTZBRILLE, MASKE, HANDSCHUHE). MATERIAL ODER LOSUNGSMITTEL KONNTEN IN KONTAKT MIT DEN AUGEN
@ KOMMEN ODER INEGATMET WERDEN.
WARNUNG

LUFTDRUCK: 0 BAR
MATERIALDRUCK: MINIMIERT

BEVOR SIE DIE PISTOLE WARTEN UND REINIGEN VERSICHERN SIE SICH IMMER, DASS DIE PUMPE GESTOPPT,
‘. VORSICHT LUFT- UND MATERIALDRUCK AUF 0 REDUZIERT UND DIE ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG DER MULTI SPRAY PISTOLE

BETATIGT IST.
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12.1 AUSBAU DER DUSE, DER NADEL UND DER NADELPACKUNG 13. ERSATZTEILEH

LUFTKAPPESCHUTZ KURZ |- ...
4

o e

g ®

NICHT MIT DRUCK
UBER 50 BAR
VERWENDEN!

OPTION

HOCHDRUCK
DREHBARE VERBINDUNG

pos. 34 (hoher als 250 bar)

ADATPTER & &
G1/4"F-NPSM 1/4"M | g
(PP B g
/ = [
Pos. | Artikel | Beschreibung Version Pos. Artikel Beschreibung Version
1 | 93004420 | LUFTKAPPENABDECKUNG 20 | VFM2004 | FILTER 100 Mesh
1.1 | 93004430 | LUFTKAPPENSCHUTZ 21 | 93004380 | FILTER FEDER
1 | 93004490 | LUFTKAPPENABDECKUNG | LUFTKAPPESCHUTZ 93004360 | ANSCHLUSSSTUCK G 1/4" LANGER
11 | 93004500 | KLEER SCHUTZ DRUCH Do s || 22 | 93002270 ANSCHLUSSSTUCK JIC 172" FILTER
VERWENDEN! 93005670 | ANSCHLUSSSTUCK NPSM 1/4"
2 | 93004320 | LUFTKAPPE 23* | 930138A0 | FILTER MUTTER
4 | 93004160 | DUSE + NADEL SET 24 | 93004350 | SCHRAUBE
4.1 | 93004170 | DUSE 25 | 93004340 | LUFTANSCHLUSS
4.2 | 93004450 | NADEL 26 | 93004530 | FARBANSCHLUSS
4.3 | 930336A0 | NADELSCHUTZSET 27 | 93004130 | FARBROHR
5 | 93004230 | DUSENHALTER 28 | 93514240 | MUTTER
6 | 93004310 | VERSCHLUSS 29 | 93004140 | PLATTE
7 | 93004300 | MUTTER 30 | 93514230 | FILTERGEHAUSE KURZER
8 | 93004410 | NADELPACKUNG 31 | VFM2802/S | FILTER 100 Mesh FILTER
9 | 93004200 | ABZUGEHEBELSET 93515230 | ANSCHLUSSSTUCK G 1/4"
10 | 93004190 | ABZUGSHEBELBLOCKIERER 32 | 93002280 | ANSCHLUSSSTUCK JIC 1/2"
11 | 93004290 | FLACHSTRAHLREGLER 93005680 | ANSCHLUSSSTUCK NPSM 1/4"
12 | 93004260 | LUFTVENTIL 33 | 93516230 | FILTER MUTTER
13 | 93004330 | FEDER FUR LUFTVENTIL 44 | 03004520 | DREHBARE VERBINDUNG - GAS
14 | 93004240 | SPANNHULSE 93005960 | DREHBARE VERBINDUNG - NPSM
15 | 93004250 | NADELBUCHSE 35 | 94006030 | ADAPTER G1/4F - NPSM 1/4"M
93004270 250 bar 36 | 93004400 | KNOPF
16 93004150 | NADEL FEDER 120 bar C | 93004210 | PACKUNGSSATZ
17 | 93004280 | NADELFUHRUNG D | 93004860 | DUSENPACKUNGEN
18* | 930144A0 | FARBANSCHLUSS LANGER D | 93004850 | DUSENFILTER
19* | 930140A0 | FILTERGEHAUSE FILTER 930155A0 | UPGRADE-KIT MIT LANGEM FILTER (18* + 19%+ 23%)

DUSENSPITZE (Pos. 3) Auswahltabelle auf Seite 54.
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14. AUSTAUSCH DES KURZEN FILTERS INSTANDSETZUNG
1 p

15. INSTANDSETZUNG
VORSICHT

BEVOR SIE DAS LUFTVENTIL AUSBAUEN IST ES ZWINGEND ERFORDERLICH DIE DUSENSPITZE, DIE NADEL
UND DIE NADELPACKUNG AUSZUBAUEN (WIE IN 12.1 ERLAUTERT)

15.1 AUSBAU DES LUFTVENTILS

50
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15.2 AUSBAU DES KURZEN FILTERS
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16. PROBLEME UND LOSUNGEN

PROBLEM WO FESTGESTELLT | WAS IST ZU UBERPRUFEN | URSACHE Festzi i ini Ersetzen
Zu wenig fest gezogen X
Alle "
. Alle Anschlussstiicke,
Anschlussstiicke, . Defekt X
N Verbindungen
Verbindungen .
Schmutzig X
Luft
entweicht Pistolenkdrper, Defekt X
Luftventil Schmutzig X
Luftkappe
Verschlissen X
Feder Luftventil Schwache Feder X
Alle Zu wenig fest gezogen X
Anschlussstiicke, Alle {\nschlussstucke, Defekt am Sitz X
N Verbindungen
Verbindungen .
Schmutzig X
Diise, Zu wenig fest gezogen X
Diisenhalter Defekt X
Material Diise, Feder Nadel Schwache Feder X
entweicht Locher Luftkappe Defekt X
Luftkappe Schmutzig X
Zu wenig fest gezogen X
Nadelpackung Verschlissen X
Nadelpackung Nadel Verschlissen X
Nadelpackung Zu wenig fest gezogen X
Materialdruck Druck zu niedrig X
Materialversorgung | Filter Verstopft X X
Wenig oder Schlauch Verstopft X X
kein Mate- -
rialaustritt Diise Verstopft X
Spitze der Pistole Blockierer Geschlossen X
Materialviskositat Viskositét zu hoch X
Verstopft X
. Deformiert oder
Ldcher Luftkappe beschadigt X
Material- . .
ansamm- Material baut sich auf X
lung ander | Luftkappe Deformiert oder
Luftkappe Luftkappe, Diise beschidigte X
Materialgange
Verstopft X
Diise
Verschlissen oder defekt X
Gleiches wie oben Gleiches wie oben Gleiches wie oben
Unvollstén- Zu niedrig X
diger . (Ausléufer entstehen)
Flachstrahl  Richtung Druck Zerstiuberluft
Zerstauberluft Zu hoch (zu dick an beid-

en Ende des Spritzbildes)
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Estimado Cliente,

Te damos gracias por la preferencia que nos has dado y estamos muy contentos de darle la bienvenida entre nuestros clientes.
Esperamos que el uso de este equipo es capaz de cumplir con usted y su personal. La pistola de pulverizacion Multi Spray ANEST
IWATA MSGS-200 EVO ha sido diseiiada para la aplicacion de materiales de alta densidad, pinturas, lacas y otros productos
alimentados por la pistola, a media y alta presion en combinacion con atomizacion asistida por aire. Este sistema integra todas
las ventajas de la tecnologia Airless (como la velocidad y la baja dispersion) con las de la tecnologia convencional (excelente
acabado), lo que da como resultado un producto con una alta eficiencia de transferencia y una alta calidad de resultados de
acabado.

1. INFORMACIONES IMPORTANTES
IMPORTANTE

KURZER FILTER
150 Mesh
(100p)

200 Mesh
(74p)
60 Mesh
(250m)

Antes de comenzar la instalacion, la puesta en funcionamiento, el ajuste o las operaciones de man-
tenimiento, leer atentamente este manual de instrucciones, que se debe conservar con cuidado para
poder consultarlo cuando sea necesario. Respetar las advertencias de seguridad contenidas en el
mencionado manual de instrucciones. De lo contrario, es posible que se produzca la expulsion de la
pintura, con las consiguientes lesiones que provocan los disolventes organicos.

CUMPLIMIENTO DE LA REGULACION ATEX

Las pistolas Multi Spray ANEST IWATA estan marcadas de acuerdo con la directiva 2014/34 / UE, en relacion con los equipos destinados
a ser utilizados en atmésferas potencialmente explosivas.

150 Mesh
(100y)
65 Mesh
(274u)
50 Mesh
(297u)

FARBFILTER-AUSWAHLTABELLE

LANGER FILTER

200 Mesh
(74p)
100 Mesh
(149W)

30 Mesh
(595p)
ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Vergleichstabelle auf Seite 160.
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A ADVERTENCIA MODELOS 3. CONTROL DEL PRODUCTO

Cuando se recibe la pistola Multi Spray después de la compra, se recomienda controlar que todas las piezas que la for-
man no se hayan dafiado durante el transporte, y compruebe que los siguientes componentes se incluyen en el paquete.

NO SUPERAR NUNCA LA PRESION MAXIMA NI LA TEMPERATURA MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO. El uso
a una presion superior a la maxima podria provocar la explosion de la pistola Multi Spray y graves
lesiones.

DESCARGAR SIEMPRE LA PRESION DEL AIRE Y DEL FLUIDO ANTES DE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA,
DESMONTAJE Y MANTENIMIENTO. De lo contrario, la presion residual podria provocar lesiones al cuerpo
debido a operaciones incorrectas o a la dispersion de los liquidos utilizados para la limpieza. Para des-
cargar la presion, cortar la alimentacion del fluido y del disolvente de la pistola Multi Spray.

A ADVERTENCIA Torx T10

lacién inadecuada o insuficiente podria provocar una intoxicacion con los diluyentes organicos y también incen-

.g USAR LA PISTOLA DE PINTURA EN LUGARES BIEN VENTILADOS, EMPLEANDO LA CABINA DE PINTURA. Una venti-
dios. Si se presenta algun disturbio fisico durante las fases de trabajo, dirigirse inmediatamente a un médico.

los productos para la limpieza podrian provocar inflamaciones a los ojos y a la piel. Si se comprueba

‘ @ LLEVAR SIEMPRE ROPAS DE PROTECCION (gafas, mascara y guantes de proteccion). De lo contrario,
@ & el mas minimo riesgo de daiios fisicos a los ojos y a la piel, consultar inmediatamente a un médico.

El nivel de ruido de la pistola ANEST IWATA no supera el valor de presion acustica ponderada A de 85 dB (A), relacionado con el riesgo
de exposicion diaria al ruido. De todas maneras, se aconseja siempre utilizar protecciones individuales para el oido porque las condi-
ciones de utilizacion y la influencia de otros ruidos en el area de trabajo podrian incrementar el valor medio permitido.

DETENER LA BOMBA, REDUCIR LA PRESION DEL AIRE Y DEL FLUIDO A 0 BAR Y ACCIONAR EL BLOQUEO DE SEGURIDAD DE LA PISTOLA
MULTI SPRAY ANTES DE MONTAR Y DE DESMONTAR LA BOQUILLA. Las fugas de pintura o de disolvente durante el funcionamiento

podrian provocar serios daios. 4, ESPEGIFIGAGIGNES |MPOHTA“TES

Para paradas de emergencia, cuando la distancia entre la pistola y el sistema de bombeo es muy ancho; es recomendable
instalar una valvula de bola para cerrar la pintura de salida en la entrada de la pistola.

Modelos Versiones | Max.presion | Max. presion | Conexion | Conexion | Peso Niva! E:q.rrl.)lido Temperatura

fluido aire aire fluido (9) méxima

0 SE INTENTE DETENER LAS FUGAS DE PINTURA CON LAS MANOS. En dicho caso, detener inmediata- -120 SN Filtro corto 545
" L. ! y L. . NPSM 1/4”

mente la bomba y reducir la presion de la misma a 0 bar. La pintura a alta presion, podria causar S | L1201 Filtro largo 587 82.67
lesiones graves al cuerpo. Si se presenta algiin disturbio fisico durante las fases de trabajo, dirigirse E . 120 bar 7.0 bar G1/4” L a'( dB) 5-40 C°
inmediatamente a un médico. P -1208J Filtro corto JIC 1/2” 545 P
El uso constante de la pistola de pintura, que prevé un prolongado accionamiento manual del gatillo 8 -120L) Filtro largo 587
de la pistola, podria provocar la sindrome del tinel carpiano. EN CASO DE CANSANCIO DE LA MANO, 1 -250 SN Filtro corto 545
SUSPENDER LAS OPERACIONES DE PINTURA DURANTE UN BREVE PERIODO. “x - NPSM 1/4”

&G | -250 LN Filtro largo 587 82.67

[7/) 250 5 Filt " 250 bar 7.0 bar G1/4” 545 Lpa(dB) 5-40 C°

- iltro corto
/\ ADVERTENCIA = ! JC 1/2”
=250 LJ Filtro largo 587
grgilglrggIﬂ%ﬁchlg(rlsc:xtr‘(\e;LssT%hﬁ 'XI)? LI.(I;IS%F;RAY' Silo hace, puede dar como resultado, mal funcion- AI-HVLP: Para el cumplimiento de HVLP, la presion maxima del aire en entrada no debe exceder de 14,5 psi (1 bar) para mantener 10 psi (0,68 bar) o menos,
’ ’ P : dentro .el casquillo aire. (Probado con la regulacion del abanico completamente cerrada y el manémetro de presion aire, montado en la entrada de aire
No entrar nunca en las zonas de trabajo de los equipos (robots, reciprocadores, etc. ) mientras no se de la pistola).
hayan desactivado. El contacto con esta maquinaria podria provocar graves lesiones.
NO ROCIAR NUNCA PRODUCTOS ALIMENTICIOS O MEDICINALES GON ESTA PISTOLA. De lo contrario, 5. DIBUJO DE INSTALACION Y DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO
debido a la corrosién de los conductos del fluido provocada por dichos productos, se podrian causar
daiios a la pistola de pintura o riesgos para la salud por la presencia de cuerpos extrafios. 9
CONECTAR FIRMEMENTE LA TUBERIA DEL FLUIDO. La posible desconexion de la tuberia y la salida de O -
pintura podrian provocar heridas graves en el cuerpo.
EN CASO DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO, SUSPENDER INMEDIATAMENTE LAS OPERACIONES DE | g
PINTURA PARA LOCALIZAR LA AVERIA. No utilizar nuevamente el producto mientras el problema no L .‘
esté resuelto. =
NO UTILIZAR NUNCA COMPONENTES O PIEZAS DE RECAMBIO QUE NO SEAN ORIGINALES ANEST IWATA.
A | Gancho
/\ ADVERTENCIA :
B | Regulacion abanico
NO UTILIZAR TUBERIAS DEL FLUIDO RAJADAS, DANADAS, DOBLADAS NI APLASTADAS. La pintura a ¢ | Blogueo de seguridad
alta presion que pasa a través de un pequeiio orificio puede perforar una plancha de hierro y provocar - .
serias lesiones. - - Pico fluido
3 D . .
i Casquillo aire

NO UTILIZAR LAS TUBERIAS DEL FLUIDO CON UN RADIO INFERIOR AL ACONSEJADO. Ponerse en contac- E | Gatillo
to con el revendedor o directamente con nuestra empresa para conocer el radio de doblez apropiado.
No apoyar objetos pesados sobre las tuberias, para evitar que se estropeen. Si ello sucediera, las F | Soporte-filtro

mismas podrian explotar provocando serios dafios.
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6. PUESTA EN SERVICIO 7. BLOQUEO DE SEGURIDAD DEL GATILLO

1 P 2 P Mg POSICION DE BLOQUEO

POSICION DE Puwsmﬂu
J,f

PRESION AIRE INSUFICIENTE | PRESIGN AIRE DEMASIADO BAJO PRESION AIRE CORECTA
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11. LIMPIEZA DEL PICO FLUIDO

AGUJA DE LIMPIEZA

(T
T~ Fv—
o= TN
' [Dane
12. OPERACIONES DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
/\ ADVERTENCIA
DESPUES DE CADA USO DE LA PISTOLA ES INDISPENSABLE LIMPIAR ESMERADAMENTE EL EQUIPO,
PARA GARANTIZAR UNA MAYOR DURACION Y UN MEJOR RENDIMIENTO DEL PRODUCTO.

@ DURANTE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA, LLEVAR ROPAS, GAFAS, MASCARILLAS Y GUANTES DE
@ " PROTECCION, PARA PREVENIR LOS RIESGOS PROVOCADOS POR LA INHALACION DE VAPORES TOXICOS
&

Y POR EL CONTACTO DE DISOLVENTES O DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA CON LOS 0J0S.

ATENCION

PRESION AIRE : 0 BAR
PRESION FLUIDO: Reducida al
minimo

ADVERTENCIA | DETENER LA BOMBA, DESCARGAR COMPLETAMENTE LA PRESION DEL FLUIDO A 0 BAR Y ACCIONAR

.: ANTES LES OPERACIONES DE DESMONTAJE Y DE LIMPIEZA DE LA PISTOLA , ASEGURESE SIEMPRE DE
EL BLOQUEO DE SEGURIDAD DEL GATILLO.
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12.1 DESMONTAJE DEL PICO FLUIDO, DE L'AGUJA Y DE LA JUNTA AGUIA
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13. LISTA DE REPUESTOS

14. REEMPLAZO DEL FILTRO CORTO

1
& iNO USE MAS
DE 50 BAR!
OPCION
ALTA PRESION
CONEXION GIRATORIA
Pos. 34 O)'!‘ s
0s. ) ,.!".
(hasta 250 bar)
ADAPTADOR
G1/4"F - NPSM 1/4"M § E
Pos. 35 ] 8
[T [T
ref. | Codigo | Descripcion Versiones ref. | Coédigo | Descripcion Versiones
1 | 93004420 | ABRAZADERA CASQUILLO AIRE 20 | VFM2004 |FILTRO 100 Mesh
1.1 | 93004430 | PROTECCION LARGA 21 | 93004380 |MUELLE FILTRO
1 | 93004490 | ABRAZADERA CASQUILLO AIRE | pROTEGCION CORTA 93004360 |CONEXION FILTRO G 1/4" FILTRO 15. MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
iNO USE MAS DE 22 | 93002270 |CONEXION FILTRO JIC 1/2" LARGO ,
11 | 93004500 | PROTECCION CORTA 50 BAR! 93005670 | CONEXION FILTRO NPSM 1/4" ATENCION
2 | 93004320 |CASQUILLO AIRE 23* | 930138A0 | TUERCA DE BLOQUEO
4 | 93004160 |GRUPO PICO FLUIDO + AGUJA 24 | 93004350 |TORNILLO ANTES DE RETIRAR LA VALVULA AIRE ES OBLIGATORIO DESMONTAR EL PICO FLUIDO, L'AGUJA Y LA
4.1 | 93004170 |PICO FLUIDO 25 | 93004340 |CONEXION AIRE A JUNTA AGUJA, COMO SE DESCRIBE EN LA SECCION 12.1.
4.2 | 93004450 |AGUJA 26 | 93004530 |CONEXION FLUIDO
4.3 | 930336A0 |KIT DE PROTECCION AGUJA 27 | 93004130 |TUBERIA FLUIDO
5 | 93004230 | SOPORTE-PICO 28 | 93514240 |TUERCA -
6 | 93004310 |TAPON 29 | 93004140 |ESTRIBO 15.1 DESMONTAJE DE LA VALVULA AIRE
7 | 93004300 |TUERCA 30 | 93514230 |SOPORTE-FILTRO FILTRO 1 i 2
8 | 93004410 | GRUPO JUNTAS AGUJA 31 |VFM2802/S |FILTRO 100 Mesh GORTO
9 | 93004200 |GATILLO 93515230 |CONEXION FILTRO G 1/4"
10 | 93004190 'BLOQUEO DE SEGURIDAD 32 | 93002280 |CONEXION FILTRO JIC 1/2"
11 | 93004290 |REGULACION ABANICO 93005680 |CONEXION FILTRO NPSM 1/4"
12 | 93004260 |VALVULA AIRE 33 | 93516230 | TUERCA FILTRO
13 | 93004330 | MUELLE VALVULA AIRE gy | 03004520 CONEXIQN GIRATORIA - GAS
14 | 93004240 |PINZA 93005960 |CONEXION GIRATORIA - NPSM
15 | 93004250 |BUJE DE AGUJA 35 | 94006030 AADAPTADOR G1/4"F - NPSM 1/4"M
16 | 93004270 MUELLE AGUJA 250 bar 36 | 93004400 KPOMO
93004150 | MUELLE AGUJA 120 bar C | 93004210 |KIT EMPAQUETADURA
17 | 93004280 |GUIA REGULACION AGUJA D | 93004860 KIT JUNTAS PICO
18* | 930144A0 | CONEXION FLUIDO FILTRO D | 93004850 |KIT PRE-FILTROS
19* | 930140A0 | SOPORTE-FILTRO LARGO 930155A0 |KIT ACTUALIZADO PARA FILTRO LARGO (18* + 19*+ 23%)

TABLA SELECCION Picos Multi Spray (pos.3) ver pagina 67.
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15.2 REEMPLAZO DEL FILTRO LARGO
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16. PROBLEMAS CAUSAS Y REMEDIOS

PROBLEMAS | ONDE SE PRODUCE

Fugas de
aire

Fugas de
pintura

Flujo de
péintura
reducido o
ausente

Restos de
pintura en
el casquillo
aire

Abanico
deformato

66

Cada conexion

Casquillo aire

Cada conexion

Pico fluido

Orificios casquillo

aire

Grupo junta aguja

Linea de
alimentacion
pintura

Punta de la pistola

Casquillo aire

Como mas arriba

Linea de
atomizacion aire

PIEZAS A CONTROLAR

Todas las conexiones

Cuerpo pistola
Vélvula aire

Muelle valvula aire

Todas las conexiones

Pico fluido
Soporte-pico

Muelle aguja

Grupo casquillo aire

Junta aguja

Aguja

Junta aguja

Presion fluido

Filtro

Soporte-filtro

Pico fluido

Bloqueo de seguridad
Viscosidad pintura

Orificios
casquillo aire

Casquillo aire
Pico fluido

Pico fluido

Como mas arriba

Presion aire
d'atomizacion

CAUSAS
Aflojamento
Asientos gastados
Incrustaciones
Gastadas
Incrustaciones
Estropeadas
Muelle floja
Aflojamento
Asientos gastados
Incrustaciones
Aflojamento
Gastado
Muelle floja
Gastado
Incrustado
Aflojamento
Estropeada
Estropeada
Floja
Presion demasiado baja
Obstruido
Obstruido
Obstruido
Atascado
Viscosidad demasiado alta
Obstruidos
Deformados o gastados
Incrustados

Conductos deformados o
estropeados

Obstruido
Estropeado o gastado
Como mas arriba

Presion aire demasiado
baja (chorreo)

Alimentacion aire de
pulverizacion demasiado
alta (pesada a ambos
lados del abanico)

Apretar

X

Ajustar

Limpiar

Remplazar
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MSGS-200 EVO | Pistola Multi Spray

Estimado Cliente,

agradecemos a sua preferéncia e temos o prazer de recebé-lo como nosso cliente. Esperamos que a utilizagéo deste aparelho possa
satisfazé-lo, e satisfazer igualmente o seu pessoal. A pistola Multi Spray ANEST IWATA MSGS-200 EVO foi projectada para a aplicacéo de
materiais de alta densidade, vernizes, pinturas e outros produtos que sao alimentados pela pistola de média e alta pressao juntamente
a atomizacéo assistida pelo ar. Este sistema integra todas as vantagens da tecnologia Airless (velocidade, baixa dispersdo) com os da
tecnologia convencional (acabamento excelente), tornando o produto com elevadas propriedades de eficiéncia de transferéncia e elevada
qualidade de acabamento.

1. INFORMAGOES IMPORTANTES
IMPORTANTE

Este manual é parte integrante da pistola Multi Spray e deve ser lido cuidadosamente antes de efec-
tuar qualquer operagao que inclui a activagao, a regulacéo, a manutencéo da pistola, inclusive o seu
manuseio. 0 presente manual deve ser guardado em um lugar seguro para qualquer eventual futura
consulta. Assegurar-se de respeitar sempre as adverténcias e as precaugdes contidas no acima citado
manual de instrugées. No caso contrario, poderia ocorrer a expulsao da tinta de alta pressao com
consequentes danos fisicoscausados pelos solventes organicos.

CONFORMIDADE GOM A DIRETIVA ATEX

As Pistolas Multi Spray ANEST IWATA estao marcadas de acordo com a Diretiva ATEX 2014/34/EU, relativa a equipamentos desti-
nados a serem utilizados em atmosferas potencialmente explosivas.

MARCACAO DE CONFORMIDADE COMPLETA: EE C E @ 12 GEx hIIB T6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C
MARCACAO DE ABREVIATURA NA PISTOLA: EE c E @ 112G Ex h X

A RESPEITAR SEMPRE AS ADVERTENCIAS E AS PRECAUGOES CONTIDAS NESTE MANUAL DE INSTRUGOES

ADVERTENCIAS . GRAVES RISCOS PARA A SAUDE E A VIDA
- SITUAGAO POTENCIALMENTE PERIGOSA
ATENCAO RISCOS MODERADOS
2. RISGOS DE INCENDIOS E EXPLOSOES
AADVERTENCIAS

A PRESENGA DE CHAMAS LIVRES E A PRODUGAO DE FAISCAS E SEVERAMENTE PROIBIDA.

As tintas podem ser altamente inflamaveis e, portanto, ser causa de graves incéndios. Evitar qualquer
accéo que poderia provocar incéndios, como fumar, criar faiscas ou utilizar aparelhagens eléctricas
nao adequadas.

LIGAR CORRECTAMENTE AQ FIO DE TERRA A PISTOLA MULTI SPRAY, UTILIZANDO UMA TUBAGEM
CONDUTORA. Resisténcia eléctrica: <1MQ. Controlar este valor periodicamente. Assegurar-se de que a
bomba, a pistola, o objecto a ser pintado e os recipientes das tintas ou dos solventes sejam correcta-
mente ligados ao fio de terra. Uma ligacao ao fio de terra inadequada ou insuficiente poderia ser causa
de incéndios ou explosdes, provocados por faiscas produzidas pela electricidade estatica.

NUNCA UTILIZAR SOLVENTES HIDROCARBONETOS HALOGENADOS, que poderiam causar danos e dis-
solucdo das pecas de aluminio do corpo da pistola, provocados por reacgdes quimicas. Os solventes
incompativeis sdo os seguintes: cloreto de metilo, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloreto de
carbono, tricloroetileno, 1.1.1-tricloroetano. Assegurar-se de que todos os materiais e os solventes
sejam compativeis com as partes da pistola. A empresa podera fornecer-lhe um elenco dos materiais
usados no produto.

> @B

A ADVERTENCIAS

NUNCA APONTAR A PISTOLA MULTI SPRAY NA DIRECGAO DO CORPO HUMANO OU DE ANIMAIS. NAO
PUXAR 0 GATILHO DA PISTOLA QUANDO AS PARTES DO CORPO OU 0S DEDOS ESTAO PERTO DO
INJECTOR. Ao contrario, poderiam verificar-se riscos de lesoes fisicas para os olhos e para a pele
ou lesdes no corpo. Se ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as fases de trabalho, consultar
imediatamente um médico.

>
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A ADVERTENCIAS

NUNCA SUPERAR A MAXIMA PRESSAO OU A MAXIMA TEMPERATURA DE UTILIZAGAO. Uma utilizacdo a
uma presséo superior aquela maxima poderia causar a explosao da pistola Multi Spray, provocando
graves danos.

ASSEGURAR-SE DE DESCARREGAR SEMPRE A PRESSAO DO AR E DO FLUIDO ANTES DAS OPERA(}()ES DE
LIMPEZA, DESMONTAGEM OU MANUTENGAO DA PISTOLA. Ao contrério, a pressdo residual poderia provocar
lesdes no corpo, causadas por operacées nao correctas ou por dispersao dos liquidos usados para a limpeza.
Para descarregar a pressdo, fechar antes a alimentacéo do fluido e do solvente da pistola Multi Spray.

A ADVERTENCIAS
I UTILIZAR SEMPRE A PISTOLA PARA PINTURA EM AMBIENTES ADEQUADAMENTE VENTILADOS OU NA

CABINE DE PINTURA. Uma ventilacao inadequada ou insuficiente poderia provocar uma intoxicacéo
por solventes orgénicos ou causar incéndios. Se ocorrer uma qualquer doenga fisica durante as fases
de trabalho, consultar imediatamente um médico.

VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO (6culos de proteccdo, mascara, luvas). Ao contrario, os pro-
@ @ dutos para a limpeza poderiam provocar inflamagao nos olhos e na pele. Caso se verificasse mesmo o
) risco mais leve de dano fisico para os olhos ou a pele, consultar imediatamente um médico.

0 nivel de ruido da pistola de pulverizacdo ANEST IWATA nao excede o valor da presséo sonora ponderada A de 85 dB (A), para o

risco de exposicéo diaria ao ruido. No entanto, o uso de protetores auditivos individuais & sempre recomendado, pois as condicdes de

uso e a influéncia de outros ruidos na area de trabalho podem aumentar o valor médio permitido.

ASSEGURAR-SE DE PARAR A BOMBA, REDUZIR A PRESSAO DO AR E DO FLUIDO A 0 BAR E ACCIONAR 0 BLOQUEIO DE SEGURANGA DA PISTOLA

MULTI SPRAY ANTES DA MONTAGEM OU DA DESMONTAGEM DO INJECTOR. 0 vazamento de tinta ou solvente durante o funcionamento poderia

provocar graves danos.

Para paradas de emergéncia, quando a distancia entre a pistola e a unidade de bomba é muito ampla; recomendamos a
instalagao de uma vélvula de esfera para selar a tinta de saida na entrada da pistola.

NAO TENTAR PARAR 0S VAZAMENTOS DE TINTA COM AS MAOS. Em caso de vazamentos, parar imediatamente
abomba e reduzir a pressao da mesma a 0 bar. A tinta de alta press@o poderia causar graves feridas no corpo.
Se ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

A utilizagao constante da pistola para pintura, que prevé uma prolongada pressao manual no gatilho da pistola, poderia provocar a sindrome do
tinel carpico. EM CASO DE ESFORGO DA MAO, INTERROMPER AS OPERAGOES DE PINTURA POR UMA BREVE PAUSA.

A ADVERTENCIAS

NUNCA MODIFICAR A PISTOLA MULTI SPRAY.

Ao contrario, poderiam verificar-se maus funcionamentos ou em casos extremos, explosées.

NUNCA ENTRAR NAS AREAS DE TRABALHO DAS APARELHAGENS (robds, reciprocadores, etc.) até estas ndo
terem sido desactivadas. 0 contacto com estas maquinas em movimento poderia ser causa de graves lesdes.
NUNCA UTILIZAR A PISTOLA MULTI SPRAY PARA PULVERIZAR PRODUTOS ALIMENTARES OU MEDICINAIS.

Ao contrario, devido a corrosédo das passagens do fluido , provocada pelos proprios produtes, poderiam verific-
ar-se danos na pistola para a pintura ou riscos para a saiide causados por corpos estranhos.

CONECTAR FIRMEMENTE A TUBAGEM DO FLUIDO. A eventual desconexao da tubagem durante as operacdes de
pintura e o vazamento de tinta poderiam provocar graves feridas no corpo.

EM CASO DE MAUS FUNCIONAMENTOS, INTERROMPER IMEDIATAMENTE AS OPERAGOES DE PINTURA PARA A
PROCURA DA AVARIA. Nao utilizar novamente o aparelho até o problema nao for resolvido.

NUNCA UTILIZAR OUTRAS COMPONENTES OU PEGAS SOBRESSALENTES QUE NAO SEJAM ORIGINAIS DA ANEST
IWATA.

A ADVERTENCIAS

NAO USAR TUBAGENS DO FLUIDO: RACHADAS, DANIFICADAS, DOBRADAS OU ESMAGADAS. A tinta de alta
pressdo, emitida através de um pequeno furo, poderia perfurar uma chapa de ferro e provocar graves danos.

NAO DOBRAR AS TUBAGENS DO FLUIDO COM UM RAIO INFERIOR AQUELE RECOMENDADO PELO
FABRICANTE DAS TUBAGENS. Contactar o vendedor ou directamente a nossa empresa para encontrar
o raio de dobradura adequado. Nao apoiar objectos pesados nas tubagens para evitar danifica-las. Se
isto acontecesse, as mesmas poderiam explodir, provocando graves danos.
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MODELOS 3. VERIFICAGAO DO PRODUTO

Ao receber a pistola Multi Spray, verificar a integridade do produto comprado e controlar que os
seguintes componentes, fornecidos de série, sejam contidos no interior da embalagem.

Torx T10

4. ESPECIFICACIONES IMPORTANTES

Modelos Versdes Max. pressdao = Max. pressao Conexao Conexao Peso | Nivel de ruido | Temperatura

do fluido do ar do ar do fluido (9) (LAeqT) Maxima
-120 SN | Filtro curto 545
o = NPSM 1/4”
[~ -120 LN  Filtro largo 120 b 70b ai/a 587 82.67 540
ar .0 bar » -40 C°
W 1208y | Filtro curto 545 Lpa(dB)
(=] . Jic 1/2”
8 -120 LJ | Filtro largo 587
1| =250 SN | Filtro curto 545
(7] NPSM 1/4”
G | -250LN | Filtro largo 587 82.67
(7] . 250 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
= | -250SJ | Filtro curto Jeiz 5% Lpa(dB)
=250 LJ | Filtro largo 587

AI-HVLP: Para a conformidade HVLP, a pressdao maxima de entrada do ar ndo deve superar os 14,5 psi (1 bar) para manter 10 psi (0,68 bar) ou menos,
dentro do injector do ar. (Testado com a regulacao do leque completamente fechada e o manémetro para a entrada do ar, montado na entrada do ar, na
coronha da pistola).

5. ESQUEMA DE MONTAGEM E DESCRICAO DO FUNCIONAMENTO

L

A | Gancho
B | Regulagéo do leque

Unido de entrada do ar

C | Bloqueio de seguranca

Injector do fluido
Injector do ar

E | Gatilho
F | Porta-filtro

1 ’ Unido de entrada da tinta /

70

MSGS-200 EVO | Pistola Multi Spray

2

71




7. BLOQUEIO DO GATILHO
POSICAO DE BLOQUEIO

8. CONFIGURAGAO DA FORMA DO LEQUE
a 1 2
L ]

L
PRESSAO DO AR INSUFICIENTE

PRESSAO DO AR
DEMASIADO BAIXA
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POSIGAO DE PULVERIZAG
a

PRESSAQ DO AR CORRECTA

MSGS-200 EVO0 | Pistola Multi Spray

11. LIMPEZA DO INJECTOR DO MATERIAL

Agulha de limpeza

S BT

12. OPERAGOES DE LIMPEZA E MANUTENCGAO
/\ ADVERTENCIAS

A

LIMPAR COMPLETAMENTE E CUIDADOSAMENTE A PISTOLA APGS CADA UTILIZAGAO PARA GARANTIR UMA
MAIOR DURABILIDADE E UM MELHOR RENDIMENTO NAS PROXIMAS UTILIZAGOES.

SER INALADOS OU AOS SOLVENTES E PRODUTOS PARA PINTURA QUE PODERIAM ENTRAR EM CONTACTO COM 0S

DURANTE AS OPERAGOES DE LIMPEZA VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO, COMO, GCULOS OU MASCARAS DE
PROTECGAO E LUVAS, PARA PREVENIR 0S RISCOS DE INTOXICAGAO, DEVIDO AOS VAPORES TOXICOS QUE PODERIAM
= OLHOS.

ADVERTENCIAS

PRESSAO DO AR: 0 BAR

PRESSAO DO FLUIDO:
REDUZIDA AO MiNIMO
ANTES DA DESMONTAGEM E DAS OPERAGOES DE MANUTENGAOQ DA PISTOLA ASSEGURAR-SE SEMPRE DE PARAR
‘. ATENCAO A BOMBA, DE DESCARREGAR A PRESSAQ DO AR E DO FLUIDO A 0 BAR E DE INSERIR 0 BLOQUEIO DE SEGURANGA

DO GATILHO.
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12.1 DESMONTAGEM DO CONEXAO DO FLUIDO, DA HASTE E DA VEDACAO DA HASTE 13. LISTA DAS PEGAS SOBRESSALENTES

NAO UTILIZAR COM
PRESSAQ SUPERIOR
A 50 BARES!

OPCIONAL

ALTA PRESSAO
UNIAO GIRATORIA

R
Pos. 34 O)’.i.
(Superior a 50 bares)

ADAPTADOR
G1/4"F - NPSM 1/4"M

FILTRO COMPRIDO
FILTRO CURTO

Pos. = Cédigo | Descrigao Versao Pos. ~ Codigo  Descricao Versao
= = 1 | 93004420 |ANEL DO ESPALHADOR 20 | VFM2004 |FILTRO 100 Mesh
12.2 REMONTAGEM DA VEDAGAO DA HASTE, DA HASTE E DO CONEXAO DO FLUIDO 11 | 93004430 | PROTECGAO ESPALHADOR 21 | 93004380 |MOLA DO FILTRO
1 /[\ 2 7 1 | 93004490 |ANEL DO ESPALHADOR N?EOTE'EEIAZ?& :um\w 93004360 UNII:AO DO FILTRO G 1/4" . an'nLlEPD .
) _ U 22 | 93002270 |UNIAO DO FILTRO JIC 1/2"
0 1.1 1 93004500 | PROTECGAQ ESPALHADOR gonf;s/xsﬁos!smmon A 93005670 |UNIAO DO FILTRO NPSM 1/4"
2 | 93004320 |ESPALHADOR 23* | 930138A0 |PORCA DE FECHO
4 | 93004160 |BICO DO PRODUTO + AGULHA 24 | 93004350 |PARAFUSO
4.1 | 93004170 |BICO DO PRODUTO 25 | 93004340 |UNIAO DO AR
4.2 | 93004450 |AGULHA 26 | 93004530 |UNIAO DO MATERIAL
4.3 | 930336A0 |KIT DE PROTEGAO DE AGULHA 27 | 93004130 |TUBAGEM DO MATERIAL
5 | 93004230 NPORTA-BICO 28 | 93514240 PORCA
6 | 93004310 ' TAMPAQ 29 | 93004140 |ABRAGADEIRA
7 | 93004300 PORCA 30 | 93514230 |SUPORTE-FILTRO FILTRO
8 | 93004410 |JUNTA DA AGULHA 31 | VFM2802/S |FILTRO 100 Mesh CURTO
9 | 93004200 |GATILHO 93515230 |UNIAO DO FILTRO G 1/4"
10 | 93004190 |BLOQUEIO DE SEGURANGA 32 | 93002280 |UNIAO DO FILTRO JIC 1/2"
11 | 93004290 |REGULAGAO DO LEQUE 93005680 |UNIAO DO FILTRO NPSM 1/4"
12 | 93004260 |VALVULA DO AR 33 | 93516230 |PORCA DE FECHO
13 | 93004330 |MOLA DA VALVULA DO AR 03004520 |UNIAO GIRATORIA - GAS
14 | 93004240 |PINCA 3 93005960 |UNIAO GIRATORIA - NPSM
15 | 93004250 |BUCHA DA AGULHA 35 | 94006030 |ADAPTADOR G1/4"F - NPSM 1/4"M
16 93004270 |MOLA DA AGULHA 250 bar 36 93004400 BOTAO
93004150 |MOLA DA AGULHA 120 bar c 93004210 |JUNTAS
17 | 93004280 GU|/~\ DA AGULHA D 93004860 |JUNTAS DO BICO
18* | 930144A0 UNIAO DO MATERIAL FILTRO D 93004850 |FILTROS DO BICO
19* | 930140A0 | SUPORTE-FILTRO COMPRIDO 930155A0 | KIT UPGRADE FILTRO COMPRIDO (18* + 19%+ 23%)

TABELA para a SELECCAO dos Bicos Multi Spray (ref. 3) 3 pagina 80.
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14. SUBSTITUICAO DO FILTRO CURTO 15.2 DESMONTAGEM DA SECGAO DO FILTRO CURTO
p ’ﬁh\y.

<~

15. MANUTENGAO EXTRAORDINARIA
ADVERTENCIA

ANTES DE DESMONTAR A VALVULA DO AR, E OBRIGATORIO DESMONTAR O INJECTOR DO FLUIDO, O SET DA
HASTE E A VEDAGAO DA HASTE, CONFORME DESCRITO NA SECGAO 12.1

15.1 DESMONTAGEM DA VALVULA DO AR

76 77



78

MSGS-200 EVO0 | Pistola Multi Spray

GAO DO FILTRO COMPRIDO

2 /f'm B PROBLEMAS

Perdas de ar

Vazamento
de tinta

Fluxo

de tinta
reduzido ou
inexistente

Residuos de
tinta no
bico do ar

Leque
deformado

MSGS-200 EVO | Pistola Multi Spray

ONDE OCORREU

Secoes das
conexdes

Espalhador

Secdes das
conexdes

Bico do produto

0Os furos do espa-
Ihador

Junta da Agulha

Linha de alimen-
tacao da tinta

Ponta da pistola

Espalhador

Conforme acima

citado

Linha do ar de
atomizagao

16. PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES

PECAS A SEREM CONTROLADAS

Todas as seccdes das
unides

Corpo da pistola
Valvula do ar

Mola da valvula do ar

Todas as secgdes das
unides

Bico do produto
Suporte-bico

Mola da agulha

Espalhador

Junta da agulha
Agulha

Junta da agulha
Presséo do fluido
Filtro

Suporte-filtro

Bico do produto
Bloqueio de seguranca

Viscosidade da tinta

Furos do
espalhador

Espalhador
Bico do produto

Bico do produto

Conforme acima citado

Pressao do ar
de atomizacéo

CAUSAS
Afrouxadas
Sedes danificadas
Incrustacées
Danificado
Incrustado
Gasto
Mola afrouxada
Afrouxadas
Sedes danificadas
Incrustacoes
Afrouxado
Danificado
Mola afrouxada
Danificado
Incrustado
Afrouxado
Gasta
Gasta
Afrouxada
Pressdo demasiada baixa
Entupido
Entupido
Entupido
Bloqueado
Viscosidade demasiada alta
Entupidos
Deformados e danificados
Incrustados

Passagens da tinta defor-
madas ou danificadas

Entupido

Gasto ou danificado
Conforme acima citado
Presséo do ar demasiada

baixa (rebarbas)

Pressao demasiada alta
(pesada nos lados do
leque)

Apertar

X

Regular

Limpiar

Sobstituir
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Bésta kund,
= Vi tackar for ditt fortroende och vi ir glada att kunna riikna in dig som en av véra kunder. Vi hoppas att anviindningen av denna utrustning
3= kommer att tillfredsstélla dig och din personal. Sprutpistolen Multi Spray ANEST IWATA MSGS-200 EVO har utformats for att utnyttjas
é E = S med material av hog densitet, malarfarg, lacker samt andra produkter som matas via sprutpistolen genom ett medel- eller hogt tryck i
14 o=l kombination med en luftassisterad finfordelning. Detta system integrerar alla de fordelar som teknologin Airless medfor (sdsom snabbhet
E 8 - och lagt svinn) med de som den konventionella teknologin erbjuder (en utmérkt ytfinish), vilket sammanfattas i en produkt med hiog
Z B overforingseffektivitet och en hog slutlig ytkvalitet.
E 14 =
w iz 3 2 1. VIKTIG INFORMATION
ic N =
= gt 28 VIKTIGT
o
- Denna manual &r en del av sprutpistolen och méste ldsas noggrant innan nagon AKTIVITET som inne-
— = 2
—N O A — G = G = fattar anviindning, justering eller underhll av utrustningen pabérjas. Denna manual maste forvaras
L. ] Q3 =3 =3 o .
o 23 sy b pa ett sékert stélle for framtida lasning. Var noga med att félja varningar och sékerhetsforeskrifter i
,6 % = n Y] 2 o manualen. Om inte, kan det orsaka farginjicering och allvarlig kroppsskada av det organiska ldsning-
- smedlet.
O
= O
ﬁ g i = g = t= KONFORMITET MED ATEX-DIREKTIVET
25 PN n
= =
48 = S §, S iu'j Sprutpistolerna ANEST IWATA uppfyller alla krav i som stills i Atex-direktivet 2014/34/EU vad giller apparater som dr avsedda
L« - att brukas i potentiellt explosiva lokaler.
g g8 8 8 g 8 g 8 8 2 8 GVERSTAMMELSEMARKNING UK
g 93 =1 N < ~ -] - m - oC < < 0
£ 8§ /8B g B 3 3 i UK C € N2GEXhIIBT6Gh X +5°C = Ta s +40°C
8 8 8 8 8 8 8 g8 8 8 8 " " -
a8 e |2 |8 % g€ 8§ 3 R & 3 2 = FORKORTAT OVERSTAMMELSEMARKNING UK C E @ 1126 Exh X
> e e lo o lolalalololsals - - PA SPRUTPISTOLEN: CA X
3 B = 5 5 & &8 5§ § § KR R E 5 S
- - - - - N o~ N o~ o~ ] o« < . - - Iy
B el alatalaalatals alatalal & /\ FOLJ ALLTID DE VARNINGAR OCH SAKERHETSFORESKRIFTER SOM FINNS | DENNA MANUAL
v 2 8 B 8 8| 8 & & & 88 2 8 8 8 2
|= - - - - - « ~ ~ ~ & » 1) ™ 1) = g
-l o o o o o o = o =) =] = =) :E’ .
] 2 B g 2 8 B 8 8 8 8§ & & § 2 § § 2 VARNING DODSFALL ELLER ALLVARLIG SKADA
] S S FORSIKTIGHET POTENTIELLT FARLIG SITUATION
o o =) o o =) =) o o o o EGENDOMSSKADOR
affe £ 8 2 8 2 %8 8 F%ER Z 9
— o R
Ell. = = = s 2 s 2 s 8 s & 2, SAKERHETSVARNING
= € 5 8 £ ¢ & ¢ @ g § & °
=0 T § § § 5 8§ 8 g g /\ varnin
7.3 = KRS I - ] o] 8 & N G
wi Z o =] - - - - - N < .. o - "
H - BBRERAE s Firg kan vara myoket brandarigt ochkan arska brand,
E 8 e - - - - Z Undvik anténdningskillor sdsom rokning, ppen eld, elektriska produkter etc.
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OVERSKRID ALDRIG MAXIMALT ARBETSTRYCK OCH/ ELLER MAXIMAL ARBETSTEMPERATUR.
Anvandning av for hdgt arbetstryck kan leda till att sprutpistolen exploderar och orsakar stor skada.

KONTROLLERA ATT DU SLAPPER UT LUFT- OCH VATSKETRYCK FORE RENGORING, DEMONTERING ELLER
SERVICE. Om inte, kan kvarvarande tryck orsaka kroppsskada p& grund av felaktig anvindning eller
spridning av rengoringsvétska. For att minska trycket, stoppa forst tillforsel av vitska och tinner till
sprutpistolen.

A VARNING

ANVAND EN SPRUTBOX MED GOD VENTILATION
é Délig ventilation kan leda till organisk lésningsmedelforgiftning eller brandfara.
Om du kénner négot onormalt under drift, konsultera en likare omedelbart.
ANVAND ALLTID SKYDDSUTRUSTNING (skyddsglasdgon, mask, handskar).
@ Om det inte anvinds, kan rengdringsvitska etc. orsaka inflammation i 6gon och pa hud.
) Om du kénner att négot 4r fel med dgon eller hud, uppsiok omedelbart likare.
Bullernivan hos sprutpistolen ANEST IWATA dverskrider inte det avvigda ljudtrycksnivan 85 dB (A), som hénvisar till den dagliga risken

av bullerexposition. Anvéndandet av individuella horselskydd &r alltid rekommenderat eftersom bruksvillkoren samt andra bullerkallor
inom arbetslokalen kan leda till dverskridande av tillaten niva.

STOPPA PUMPEN, MINSKA LUFT- OCH FARGTRYCKET NER TILL 0 OCH SAKRA SAKERHETSLASET PA SPRUTPISTOLEN INNAN MONTERING ELLER
BORTTAGANDE AV YTTRE FARGMUNSTYCKET SKER.
Utslapp av férg eller losningsmedel under drift kan orsaka stor fara.

For aktivering av nddstopp, nér avstandet mellan sprutpistolen och pumpanliggningen ir tillréckligt stort; rekommenderas
installationen av en kulventil for blockering av den framflédande firgen vid sprutpistolens ingang.

FORSOK ALDRIG ATT STOPPA EN FARGLACKA MED HANDERNA

Vid lackage, stoppa omedelbart pumpen och minska fargtrycket till 0.

Hdgt fargtryck kan orsaka allvarliga skador pa kroppen, vilket resulterar i stor halsofara.
Om du kénner nagot onormalt eller har skadats, konsultera omedelbart en likare.

Om man drar i avtryckaren manga g__énger under drift kan detta orsaka karpaltunnelsyndrom.
VILA ALLTID OM DU KANNER DIG TROTT.

GOR ALDRIG EGNA FORANDRINGAR PA DENNA SPRUTPISTOL.
Om det sker, kan det leda till bristande prestanda och misslyckande.

Gi\"INTE IN | ARBETSOMRADEN DAR ROBOTAR, AUTOMATPISTOLER ETC. ANVANDS, FORRAN DE HAR
STANGTS AV. Detta kan annars orsaka skador.

ANVAND ALDRIG DEN HAR PISTOLEN FOR ATT SPRAYA LIVSMEDEL ELLER KEMIKALIER.
Annars kan frimmande dmnen orsaka korrosion i fargpassager, vilket kan paverka pistolen negativt.

KONTROLLERA ATT FARGSLANGEN AR KORREKT ANSLUTEN.
Om slangen kopplas bort/ lossnar under drift, kan farliga slangrérelser och fargutstétning orsaka allvarlig
kroppsskada.

OM NAGOT GAR FEL, STOPPA OMEDELBART DRIFTEN OCH SOK EFTER ORSAKEN.
literuppta ej driften innan problemet &r lost.

ANVAND ALDRIG RESERVDELAR SOM INTE AR ANEST IWATA’S ORIGINALDELAR

ANVAND ALDRIG SPRUCKEN, SKADAD, BOJD ELLER KROSSAD FARGSLANG
Malning med hogtryck som avges frén smé hal, kan tringa igenom en jirnplat och orsaka stor skada.

BOJ ALDRIG FARGSLANGEN MINDRE AN TILLATEN BGJRADIE.

Kontakta oss, eller den aterforsiljare som salde slangen angéende tillitna bojradie. Placera aldrig tunga
saker pa slangen. Om sa sker kan slangen explodera och orsaka stor fara.
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3. FORPACKNINGENS INNEHALL

Innan anvéndning av sprutpistolen; kontrollera att den inte har blivit skadad under transport eller
lagring. Kontrollera aven att foljande innehall finns i kartongen.

Torx T10
4. VIKTIGA DATA
: Max Max Luft- Férg- Vikt | Ljudniva Max
Modeller Versioner arbetsfargtrycke | arbetslufttryck | anslutning | anslutning | (g) (LAeqT) | temperaturskal

-120 SN | Kort filter NPSM | 545
e angt fi 1/4”
= =120 LN | Langt filter 120 bar 7.0 bar ai/ar 587 82.67 5-40 C°
B _1208) | Kort filter ' 545 | Lpa(dB)
=) - Jic 1/2”
a =120 LJ | Langt filter 587
& B0 SN | Kort filter NPSM | 545
& | -250LN | Léngt filter 174 587 | g267
[72) - 250 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
= | -2508J | Kortfilter 545 | Lpa(dB)

—— Jic 1/2”
=250 LJ Langt filter 587

AI-HVLP: Vad galler HVLP-konformiteten far luftens maximala inflodestryck inte dverstiga 14,5 psi (1 bar) for att bibehalla 10 psi (0,68 bar) eller mindre inuti
luftmunstycket. (Testat med luftmunstyckets reglering helt tillslutet och luftflédesmétaren monterad vid pistolens luftintag pa kolven).

5. INSTALLATIONSSCHEMA OCH FUNKTIONSBESKRIVNING

L

A | Krok
B | Spridarventil
C | Avtryckarls

1 r & D Fargmunstycke /
’ Férganslutning / luftkappa

E | Avtryckare
F | Filterhus

Luftanslutning
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6. UPPSTART AV PISTOLEN 7. AUTRYCKARLAS
7 : A LAST POSITION

o
FOR LITEN LUFTMANGD LUFTTRYCK FOR LAGT KORREKT LUFTTRYCK
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11. RENGORING AV FARGMUNSTYCKE 12.1 DEMONTERING AV INRE FARGMUNSTYCKE, NAL & NALPACKNING

|

RENGOR MUNSTYCKET |
ol | L
== | =

' \_ |

12. RENGORING OCH SERVICEATGARDER
/\ VARNING

GOR EN FULLSTANDIG RENGORING EFTER VARJE ANVANDNING FOR ATT SAKERSTALLA LANGRE LIVSLANGD
PA SPRUTPISTOLEN SAMT BRA PRESTANDA VID NASTA ANVANDNING.

@ VID RENGORING, BAR ALLTID SKYDDSKLADER SASOM GLASOGON, MASK OCH HANDSKAR FOR ATT UNDVIKA
@ " ALLVARLIG SKADA TILL FOLJD AV ATT FARG ELLER LOSNINGSMEDEL KOMMER | KONTAKT MED (GON ELLER
&

INANDAS.

VARNING

LUFTTRYCK: 0 BAR
FARGTRYCK: MINIMERAD

- INNAN DEMONTERING OCH UNDERHALL, VAR SAKER PA ATT ALLTID STOPPA PUMPEN, MINSKA LUFT-
FORSIKTIGHET | 0 cpGTRYCK NER TILL 0 0CH SAKRA SPRUTPISTOLEN.
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13. RESERVDELSLISTA 14. FILTERUTBYTE, | VERSIONEN MED KORT FILTER
KORT SPETSSKYDD | -—----- 1 2
1

ﬁﬂc

Q@

(OVERSKRID
INTE 50 BAR VID
BRUKANDE!
VALFRITT
HC')_(_ETRYCK
SVANGFOG 3 4
Ref. 34 O
(upp till 250 bar)
ADAPTER & o«
G1/4"F - NPSM 1/4"M [} =
5 =
= -
Ref. 35 3 2
Ref. | Art.nr | Beskrivning Version Ref. Art.nr Beskrivning Version
1 | 93004420 |LUFTMUNSTYCKETS LOCK 20 | VFM2004 |FILTER 100 Mesh
1.1 | 93004430 |LUFTKAPPESKYDD 21 | 93004380 |FILTERFJADER - S —
1 | 93004490 |LUFTMUNSTYCKETS LOCK | yoRT SPETSSKYDD 93004360 | FILTERHUS G 1/4" LANGT 15. SPECIELLA UNDERHALLSATGARDER
OVERSKRID INTE 50 22 | 93002270 |FILTERHUS JIC 1/2" FILTER
1-1| 93004500 | KORT SKYbD BAR VID BRUKANDE! 93005670 |FILTERHUS NPSM 1/4" VARNING
2 | 93004320 |LUFTMUNSTYCKE 23* | 930138A0 |FILTERRING
4 | 93004160 |FARGMUNSTYCKE -+ FARGNALSSET 24 | 93004350 |SKRUV INNAN LUFTVENTILEN PLOCKAS BORT, AR DET OBLIGATORISKT ATT DEMONTERA INRE FARGMUNSTYCKE,
4.1 | 93004170 | FARGMUNSTYCKE 25 | 93004340 |LUFTNIPPEL é f 5 NAL OCH NALPACKNING, VILKET BESKRIVS | AVSNITT 12.1.
4.2 | 93004450 |FARGNAL 26 | 93004530 |FARGNIPPEL
4.3 | 930336A0 |FARGNAL 27 | 93004130 |FARGROR
5 | 93004230 | MUNSTYCKSHALLARE 28 | 93514240 |MUTTER
6 | 93004310 |PLUGG 29 | 93004140 |BRICKA 15.1 DEMONTERING AV LUFTVENTIL
7 | 93004300 |MUTTER 30 | 93514230 |FILTERSKYDD KORT 1 ne 2
8 | 93004410 |FARGNALSPACKNING, SET 31 | VFM2802/S |FILTER 100 Mesh FILTER
9 | 93004200 |AVTRYCKARSET 93515230 |FILTERHUS G 1/4"
10 | 93004190 | SAKERHETSLAS, SET 32 | 93002280 |FILTERHUS JIC 1/2"
11 | 93004290 | SPRUTBREDDSVENTIL 93005680 |FILTERHUS NPSM 1/4"
12 | 93004260 |LUFTVENTIL 33 | 93516230 |FILTERRING
13 | 93004330 |LUFTVENTILSFJADER 5y | 08004520 SVANGFOG - GAS
14 | 93004240 |HYLSA 93005960 |SVANGFOG - NPSM
15 | 93004250 |NALBUSSNING 35 | 94006030 |ADAPTER G1/4"F - NPSM 1/4"M
16 | 93004270 NéLFJ/:-:\DER 250 bar 36 | 93004400 |KNOPP
93004150 |NALFJADER 120 bar C | 93004210 |PACKNING SET
17 | 93004280 | NALSTYRNING D | 93004860 |FARGMUNSTYCKE PACKNING SET
18* | 930144A0 | FARGNIPPEL LANGT D | 93004850 |FARGMUNSTYCKE FILTER SET
19* | 930140A0 |FILTERSKYDD FILTER 930155A0 |UPPGRADERINGSKIT LANGT FILTER (18* + 19*+ 23%)

YTTRE FARGMUNSTYCKE (ref. 3) Urvalstabell finns pa sidan 93.
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15.2 NEDMONTERING AV FILTERSEKTIONEN, | MODELLER MED KORT FILTER
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16. PROBLEM OCH ATGARDER

PROBLEM

Luftlackor

Farglackor

Daligt
eller inget
fargflode

Férgup-
pbyggnad pa
luftkappan

Ofullstéandig
sprutbild
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VAR UPPSTOD FELET

Vid anslutningar

Luftkappan

Vid anslutningar

Fargmunstycke
Luftkappans hal

Férgnalspackning,
set

Férgtillforselvdgen

Fargmunstycke

Luftkappan

Samma som ovan

Sonderdelnings-
luftvdgen

KONTROLLERA

Kontrollera alla
anslutningar

Pistolkropp
Luftventil

Luftventilsfjader

Kontrollera alla
anslutningar

Fargmunstycket
Munstyckshallare

Nalsfjader

Luftkappeset

Férgnalspackning
Férgnal
Férgnalspackning
Férgtryck
Filterset

Filterhus
Fargmunstycke

Avtryckarlas

Viskositeten pa firgen

Luftkappans hal

luftkappan,
fargmunstycke

Fargmunstycke

Samma som ovan

Sonderdelnings-
lufttrycket

ORSAK

Svag atdragning
Skadad
Smutsig
Skadad
Smutsig

Slitet

Svag fjader
Svag atdragning
Skador pa sitet
Smutsig

Svag atdragning
Skadad

Svag fjader
Skadad

Smutsig

Svag atdragning
Slitet

Slitet

Svag atdragning
Trycket for lagt
lgensatt
lgensatt
lgensatt

Last
Viskositeten for hog
lgensatt

Deformerad eller
skadad

Féarguppbyggnad

Deformerade eller
skadade passager

lgensatt
Slitet eller skadat
Samma som ovan

For lagt
(svansar upptrader)

For hogt (tung vid
béda 4ndarna av
sprutbilden)
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MSGS-200 EVO | Pistolet Natryskowy Multi

MSGS-200 EVO | Pistolet Natryskowy Multi

Drogi kliencie, Dzigkujemy za dokonanie wyboru i cieszymy si¢ ze mozemy zaliczy¢ Ci¢ do grona naszych
klientow. Mamy nadzieje ze korzystanie z naszego urzadzenia usatysfakcjonuje Ciebie i Twoj zespét. Pistolet Multi
Spray ANEST IWATA MSGS-200 EVO zostat zaprojektowany dla aplikacji materiatow o duzej gestosci, farb, lakieréw,
i innych produktow, ktore zasilane sg pistoletem pod srednim i wysokim ci$nieniem w potgczeniu z technologia
natryskiwania wspomaganego powietrzem. System ten integruje wszystkie korzysci technologii Airless (predkos¢,
mate rozpraszanie) z korzysciami technologii tradycyjnej (idealne wykonczenie), dajac produkt o wysokiej wydajnosci
transferu i wysoka jakos¢ wykonczenia.

1. WAZNE INFORMACJE
WAZNE
Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czesciag pistoletu natryskowego multi i
musi zosta¢ uwaznie przeczytana przed rozpoczeciem jakichkolwiek dziatan polega-
jacych na eksploatacji, regulacji i konserwacji sprzetu, w tym jego obstugi. Instrukcje
obstugi nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym | dostepnym miejscu. Nalezy zwracac
uwage na ostrzezenia | uwagi zawarte w instrukcji obstugi. Niezastosowanie si¢

do wytycznych moze spowodowaé¢ wyciek farby pod cisnieniem i spowodowanie
obrazen ciata poprzez wstrzyknigcie rozpuszczalnikéw organicznych.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Pistolety do lakierowania ANEST IWATA sa znakowane zgodnie z Dyrektywa Atex 2014/34/EU, odnoszaca sie¢ do
urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej.

K CE€ & N2GEXhIBTEGb X +5°C < Ta < +40°C

EE CE@IIZGExhX

A NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC OSTRZEZEN | UWAG ZAWARTYCH W TEJ INSTRUKCJI OBSLUGI

ZNAKOWANIE PEENEJ ZGODNOSCI:

SKROCONE ZNAKOWANIE NA PISTOLECIE:

OSTRZEZENIE SMIERC LUB POWAZNE OBRAZENIA
POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNE

UWAGA USZKODZENIA MIENIA
2. OSTRZEZNIA BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

ISKRZENIE | UZYWANIE OTWARTEGO OGNIA JEST ZABONONE: Farby moga by¢
wysoce tatwopalne i moga spowodowacé pozar . Nalezy unika¢ zrodet ognia takich jak
palenie tytoniu, otwartego ognia, urzadzen elektrycznych, etc.

UZIEMIENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO MULTI PRZEZ ZASTOSOWANIE PRZEWODOW
PRZEWODZACYCH. OPOR ELEKTRYCZNY: <1MQ. Sprawdzaé okresowo uziemienie.
Bezpiecznie uziemij pompe, pistolet natryskowy multi, przedmiot natrysku, pojemniki zawier-
ajace farbe lub rozpuszczalnik. Niewystarczajace uziemienie, grozi to pozarem lub eksplozja
w wyniku statycznego iskrzenia elektrycznego. Otillrécklig jordning kan orsaka brand och
explosion pa grund av statisk elektrisk gnistbildning.

NIGDY nie uzywaj rozpuszczalnikéw weglowodorowo fluorowanych, ktére moga
spowodowaé peknigcia lub uszkodzenia korpusu pistoletu (aluminium) w wyniku
reakcji chemicznej. NIEWLASCIWE ROZPUSZCZALNIKI: chlorek metylu, chlorek
metylenu, 1,2-dichloroetan, czterochlorek wegla, tréjchloroetylen, 1.1.1-trichloroetan.
SPRAWDZ CZY WSZYTSKIE PLYNY | ROZPUSZCZALNIKI MOGA BYC STOSOWANE
Z PISTOLETEM NATRYSKOWYM. Mozemy dostarczy¢ na prosbe wykaz materiatow
uzytych do prrodukgcji.

NIGDY NIE KIERUJ PISTOLETU NATRYSKOWEGO W KIERUNKU LUDZI LUB ZWIERZAT.
NIGDY NIE NACISKAJ SPUSTU KIEDY PALCE LUB INNE CZESCI LUDZKIEGO CIALA SA
W POBLIZU DYSZY MATERIALU.
Jezeli dojdzie do penetracji oka, skory lub uszkodzenia ciata farba lub rozpuszczalnikiem
pod ci$nieniem, nalezy niezwlocznie skontaktowac si¢ z lekarzem.
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A OSTRZEZENIE

NIGDY NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA ROBOCZEGO | MAKSYMALNEJ
TEMPERATURY PRACY. Przekroczenie dozwolonego ci$nienia operacyjnego moze doprow-
adzi¢ do eksplozji pistoletu natryskowego multi prowadza¢ do wilekiego niebezpieczenstwa.

KONIECZNIE UWOLNIJ CISNIENIE POWIETRZA | PLYNU PRZED ROZPOCZECIEM CZYSZCZENIA,
KONSERWACJI LUB DEMONTAZU. Jezeli ci$nienie nie zostanie uwolnione, moze dojs¢ do
obrazen ciata na skutek niekontrolowanego wycieku ptynu pod ci$nieniem.Nalezy zamknaé
doptyw cieczy do pistoletu natryskowego oraz zwolni¢ ciecz znajdujaca si¢ wewnatrz pistoletu.

A OSTRZEZENIE

wentylacja bedzie niewystarczajaca, moze dojs¢ do zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi i powstania

g STOSUJ URZADZENIE W DOBRZE WENTYLOWANYM POMIESZCZENIU — KABINA LAKIERNICZA. Jezeli
ognia. Jezeli odczuwasz jakikolwiek dyskonfort fizyczny, nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z lekarzem.

Jezeli nie, rozpuszczalnik lub farba moze dostac sig¢ do oka lub pod skoére. Jezeli poczujesz
) sie zle, nalezy niezwtocznie skontaktowa¢ sie¢ z lekarzem.

@ ZAWSZE STOSUJ SPRZET | ODZIEZ OCHRONNA (okulary ochronne, maski, rekawice.)

Poziom hatasu pistoletu ANEST IWATA, nie przekracza wartosci wazonego cisnienia akustycznego (A) 85 dB (A),
odnoszacego si¢ do ryzyka dziennego narazenia na hatas. Noszenie oston na uszy jest zawsze zalecane, gdyz warunki
uzytkowania i wptyw innych hataséw obecnych w miejscu pracy moga zwigkszy¢ srednig dopuszczalng wartosc.

PAMIETAJ O ZATRZYMANIU POMPY, ZREDUKOWANIU CISNIENIA POWIETRZA | CIECZY DO ZERA (0) | ZAPEZPIECZENIU

SPUSTU W PISTOLECIE NATRYSKOWYM MULTI PRZED MONTAZEM | DEMONTAZEM DYSZY MATERIALU.
Niekontrolowany wyptyw farby podczas tych operacji moze grozi¢ wielkim niebezpieczenstwem.

W przypadku zatrzymania awaryjnego, kiedy odlegto$¢ miedzy pistoletem a instalacja pompujaca jest wystarcza-
jaco duza; zaleca si¢ zainstalowanie zaworu kulowego dla zamkniecia przesytania farby, na wlocie pistoletu.

NIGDY NIE PROBUJ ZATRZYMAC WYCIEKU FARBY DLONIA. W przypadku nieszczelnosci
zatrzymaj pompe i zredukuj cisnienie cieczy do zera. Niekontrolowany wyplyw farby pod
wysokim cisnieniem moze grozi¢ obrazeniami ciata i wielkim niebezpieczenstwem dla

zdrowia. Jezeli poczujesz si¢ zle lub odniesiesz obrazenia, niezwtocznie skontaktuj si¢ z
lekarzem.

Wielokrotne naciskanie na spust moze spowodowac urazy nadgarstka. ODPOCZNIJ W PRZYPADKU ZMECZENIA.

A OSTRZEZENIE

NIGDY NIE MODYFIKUJ SAMODZIELNIE TEGO URZADZENIA
Jezeli to zrobisz, moze spowodowa¢ to nieprawidtowe funkcjonowanie | awarie.

NIE WCHODZ NA OBSZAR ROBOCZY ROBOTOW, PODAJNIKOW AUTOMATYCZNYCH, DOPOKI
NIE ZOSTANA ONE WYLACZONE. W przeciwnym razie mogg spowodowac obrazenia.

NIE UZYWAC NIGDY PISTOLETU MULTI SPRAY DO ROZPYLANIA PRODUKTOW SPOZYWCZYCH
LUB MEDYCZNYCH. Uzycie substancji obcych mogtoby spowodowac¢ korozje przewodow ptynu i
w konsekwencji uszkodzenie pistoletu oraz mogtoby wystawi¢ na ryzyko operatora.

BEZPIECZNIE PODLACZ PRZEWOD CIECZY. Jezeli przewod cieczy zostanie podiaczony nie-
odpowiednio moze doj$¢ do samoistnego roztaczenia podczas pracy i spowodownia obrazen.

JEZELI DOJDZIE DO ROZLACZENIA PRZEWODU, NATYCHMIAST ZATRZYMAJ POMPE | ZNAJDZ
PRZYCZYNE PROBLEMU.

NIGDY NIE UZYWAJ CZESCI ZAMIENNYCH KTORE NIE SA ORYGINALNYMI PRODUKTAMI
ANEST IWATA.

A OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAJ PEKNIETEGO, USZKODZONEGO, ZGNIECIONEGO, ZUZYTEGO PRZEWODU
CIECZY. Ciecz pod wysokim cisnieniem jest emitowana przez maly otwoér, moze ona przebi¢ sta-
lowa plytke i spowodowaé powazne uszkodzenia ciata. Jest to bardzo niebezpieczne.

NIDGY NIE ZGINAJ PRZEWODU CIECZY PROMIENIEM MNIEJSZYM NIZ DOPUSZCZALNY
PROMIEN ZGIECIA. Skontaktuj si¢ znami lub sprzedawca przewodu cieczy w sprawie
dopuszczalnego promienia zgigcia. Nigdy nie ktadz na przewodzie cigzkich rzeczy, ktére mogtyby
go uszkodzi¢. Jezeli tak si¢ stanie, przew6éd moze eksplodowa¢, co jest bardzo niebezpieczne.
causing great danger.
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3. ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Przed uzyciem pistoletu natryskowego multi, upewnij si¢ ze nie zostat uszkodzony
podczas transportu lub sktadowania, oraz sprawdz kompletnos¢ zawartosci.

Torx T10

4. WAZNE DANE TECHNICZNE

Maks. cisnienie Maks. cisnienie | Przylacze | Przytacze | Waga | Poziom hatasu | Maks. zakres

Modele Wersje robocze cieczy |robocze powietrza | powietrza| cieczy (9) (LAeqT) temperatury
=120 SN | Filtr krotki NPSM 545
(=] . . 1/4” 7
S 120LN Filtr diugi 120 bar 7.0 bar G1/4” % 8267 5-40 C°
W 120 84 | Filtr krotki ) 545 |  Lpa(dB)
S " " JIC 1/2”
8 =120 LJ | Filtr dtugi 587
Uli -250 SN | Filtr krotki NPSM 545
&S | -250 LN | Filtr dtugi 18" | 587 82.67
(77} " T 250 bar 7.0 bar G1/4” 5-40 C°
= | -250 SJ | Filtr krotki 545 Lpa(dB)
JIC 1/2”
=250 LJ | Filtr dtugi 587
Al-HVLP: dla zgodnosci HVLP, maksymalne ci$nienia na wlocie powietrza nie moze przekraczac¢ 14,5 psi (1 bar) dla utrzymania 10 psi (0,68
baréw) lub mniej, wewnatrz dyszy powietrza. (Przetestowany z regulacja wachlarza catkowici knieta i m em powietrza zamon-

towanym na wlocie powietrza na kolbie pistoletu).

5. SCHEMAT INSTALACJI | OPIS DZIALANIA

:
-

Hak

Regulacja wzoru
natrysku

Przytacze powietrza

1 ’ Przylacze cieczy / )

Blokada spustu

Dysza
Glowica powietrza

o o W >

m

Spust
F | Uchwyt filtra
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TOLEU
2
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7. BLOKADA SPUSTU

NIEWYSTARCZAJACE CISNIENIE
POWIETRZA

POZYCJA NATRYSKU
R

ZBYT NISKIE CISNIENIE
POWIETRZA

PL MSGS-200 EVO0 | Pistolet Natryskowy Multi

PRAWIDLOWE CISNIENIE
POWIETRZA

98
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11. CZYSZCZENIE DYSZY MATERIALU

12. OPERACJE CZYSZCZENIA | KONSERWACJI
/\ OSTRZEZENIE

PO KAZDYM UZYCIU NALEZY W PELNI WYCZYSCIC CALY PISTOLET, ZEBY ZAPEWNIC JEGO
DLUZSZA ZYWOTNOSC | PRAWIDLOWE DZIALANIE PODCZAS KOLEJNEGO UZYCIA.

PODCZAS CZYSZCZENIA NALEZY ZAWSZE STOSOWAC OKULARY OCHRONNE, MASKE
@ ODDECHOWA, REKAWICE, ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN CIALA, PRZEZ KONTAKT Z
& FARBA LUB ROZPUSZCZALNIKIEM, KTORE MOGA DOSTAC SIE DO OCZU, POD SKORE LUB MOGA
BYC WDYCHANE.

OSTRZEZENIE

CISNIENIE POWIETRZA: 0 BAR
CISNIENIE CIECZY: MINIMALNE

é UWAGA PRZED DEMONTAZEM | KONSERWACJA NALEZY ZAWSZY WYLACZYC POMPE, ZREDUKOWAC
@ CISNIENIE POWIETRZA | CIECZY DO ZERA | ZABLOKOWAC SPUST PISTOLETU.
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121 DEMONTAZ DYSZY, IGLICY | USZCZELNIENIA IGLICY 13. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KROTKA OSLONA
1

NIE UZYWAC
ﬁE PRZY CISNIENIU
POWYZEJ 50 BAR!

OPCJA
WYSOKIE CISNIENIE

(Powyzej 250 bar)

ADAPTER
G1/4"F - NPSM 1/4"M

DLUGIEGO FILTREM
KROTKIM FILTERM

Odn. Kod Opis Wersja Odn. Kod Opis Wersja
1 | 93004420 | OSLONA GLOWICY POWIETRZA 20 | VFM2004 | FILTR 100 Mesh
1.1 | 93004430 | OCHRONA 21 | 93004380 | SPREZYNA FILTRA
1 | 93004490 | OSLONAGLOWICY POWIETRZA | kROTKA OSLONA 93004360 | PRZYLACZE FILTRA G 1/4" DLUGIEGO
. NIE UZYwAC 22 | 93002270 | PRZYLACZE FILTRAJIC 1/2" FILTRA
1.1 | 93004500 |KROTKA OCHRONA PRZY CISNIENIU
POWYZEJ 50 BAR! 93005670 | PRZYLACZE FILTRA NPSM 1/4"
2 | 93004320 |GLOWICA POWIETZRA 23* | 930138A0 | NAKRETKA FILTRA
4 | 93004160 |ZESTAW DYSZA + [GLICA 24 | 93004350 | SRUBA
41 | 93004170 | DYSZAMATERIALU 25 | 93004340 | PRZYLACZE POWIETRZA
42 | 93004450 |IGLICA MATERIALU 26 | 93004530 | PRZYtACZE MATERIALU
4.3 | 930336A0 | ZESTAW OCHRONNY DO IGLICA MATERIALU 27 | 93004130 | OBUDOWA FILTRA
5 | 93004230 |GNIAZDO DYSZY 28 | 93514240 | NAKRETKA
6 | 93004310 | ZASLEPKA 29 | 93004140 | PLYTKA
7 | 93004300 |NAKRETKA 30 | 93514230 | GNIAZDO FILTRA KROTKIM
8 | 93004410 |ZESTAW USZCZELNIENIA IGLICY 31 | VFM2802/S | FILTR 100 Mesh FILTREM
9 | 93004200 |ZESTAW SPUSTU 93515230 | PRZYLACZE FILTRA G 1/4"
10 | 93004190 | ZESTAW BLOKADY SPUSTU 32 | 93002280 | PRZYLACZE FILTRAJIC 1/2"
11 | 93004290 |REGULACJA WZORU 93005680 | PRZYLACZE FILTRA NPSM 1/4"
12 | 93004260 | ZAWOR POWIETRZA 33 | 93516230 | NAKRETKA FILTRA
13| 93004330 |SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA 5q | 03004520 | ZLACZE OBROTOWE - GAS
14 | 93004240 |PIERSCIEN 93005960 | ZLACZE OBROTOWE- NPSM
15 | 93004250 |TULEJAIGLICY 35 | 94006030 | ADAPTER G1/4"F - NPSM 1/4"M
16 | 93004270 SPREZYNAIGLICY 250 bar 36 | 93004400 | POKRETLO
93004150 |SPREZYNA IGLICY 120 bar C | 93004210 | ZESTAW USZCZELEK
17 | 93004280 | PROWADNICA IGLICY D | 93004860 | USZCZELNIENIADYSZ
18* | 930144A0 |PRZYLACZE MATERIALU DLUGIEGO D | 93004850 | FILTRY DYSZ
19* | 9301400 | GNIAZDO FILTRA FILTREM 930155A0 |ZESTAW UPGRADE DEUGIEGO FILTRA (18* + 19*+ 234

Dysza (odn. 3) lista na stronie 106.
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14. WYMIANA FILTRA, W MODELACH Z KROTKIM FILTREM 152 DEMONTAZ SEKCJI FILTRA, W MODELACH Z KROTKIM FILTREM
‘ ‘“’l‘.—,

15. PRZEGLAD DODATKOWY
OSTRZEZENIE

PRZED DEMONTAZEM ZAWORU POWIETRZA, OBOWIAZKOWE JEST ZDEMONTOWANIE
DYSZY, IGLICY | USZCZELNIENIA IGLICY TAK JAK JEST TO OPISANE W PUNKCIE 12.1

15.1 DEMONTAZ ZAWORU POWIETRZA
1 ¢ 2
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15.3 DEMONTAZ SEKCJI FILTRA, W MODELACH Z DLUGIM FILTREM
=~ A

1

104

2

3
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16. PROBLEMY | ROZWIAZANIA

PROBLEM

Wyciek
powietrza

Wyciek
cieczy

Brak lub
zbyt maty
wyptyw
materiatu

Ciecz
gromadzi
sie na
gtowicy
powietrza

Niekom-
pletny
wzor
natrysku

LOKALIZACJA

Kazde
potaczenie

Gtowica
powietrza

Kazde
potaczenie

Dysza materiatu
Kanaty gtowicy
powietrza

Zestaw
uszczelnienia
iglicy materiatu

Kanat
cieczy

Dysza

Gtowica
powietrza

Jak powyzej

Kanaty
powietrza
atomizujacego

DO SPRAWDZENIA

Wszystkie
przytacza

Korpus pistoletu
Zawor powietrza

Sprezyna zaworu
powietrza

Wszystkie
przytacza

Dysza materiatu
Gniazdo dyszy

Sprezyna iglicy

Gtowica powietrza

Uszczelnienie iglicy materiatu
Iglica materiatu
Uszczelnienie iglicy materiatu
Cisnienie cieczy

Filtr

Kanat filtra

Dysza

Zabezpieczenie spustu

Lepkosc cieczy

Otwory gtowicy powietrza

Gtowica powietrza, dysza

Dysza

Jak powyzej

Ciesnienie powietrza
atomizujacego

PRZYCZYNA
Stabo dokrecone
Zniszczone
Zniszczone
Zniszczone
Zniszczone

Zuzyte
Staba sprezyna

Stabo dokrecone

Zniszczone na gniezdzie

Zabrudzone

Stabo dokrecone
Zniszczone

Staba sprezyna
Zniszczone
Zniszczone

Stabo dokrecone
Zuzyte

Zuzyte

Stabo dokrecone
Ciénienie za niskie
Zapchane
Zapchane
Zapchane
Zablokowane
Lepkos¢ zbyt wysoka
Zapchane

Zdeformowane lub
zniszczone

Zgromadzona farba

Zdeformowane lub
zniszczone

Zapchane
Zuzyte lub zniszczone
Jak powyzej

Zbyt niskie
(pasy, niejednorodny)

Zbyt wysokie
(pusty $rodek)

DOKRECIC | USTAWIC | wyczy$cic | WYMIENIC

X
X
x
x
X
x
X
x
X
X
X
X
X
x
X
X
X
X
X
x
x X
x X
x
x
X
x
X
x
X
x
X
X
X
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YBaxaeMbii 3aka3umk!

Brarogapum Bac 3a 10, 4To Bbl npeanoynu Hawy KomnaHuio v Mbl pagbl BKMIOYUTL Bac B 4nMcno Hawwmx KNMEHTOB.
Hapeemcs, 4To npuMeHeHne 3Toro 060pyaoBaHNS CMOXET YA0OBNEeTBOpUTL Bac 1 Bawwb nepcoHarn.
MuctoneT-kpackopacnbinutens MynbT Cnpant ANEST IWATA MSGS-200 EVO 6bin paspaboTaH ansi npuMeHeHus
BbICOKOMIOTHbIX MaTepraros, Kpacok, NakoB M ApYrux NPoAyKTOB, KOTOPbIE PachbINATCA/NoAaTCa NMCTONETOM CpeaHero
1 BbICOKOTO AaBrieH1si B COMETaHUK C NHEBMAaTUYeCKol aToMmm3aument. [laHHas cuctema coveTaeT B cebe Bce AOCTOMHCTBA
TexHonorumn Airless (CKOpoCTb, HU3Kasi AMCMEPCUS) U NPEMMYLLECTBA TPaAMLMOHHOW TEXHONOMMKN (NPeBOCXOAHast oTAerKa)
B pe3ynbTaTe, Yero nony4aeTcsi NPoAyKT C BbICOKOW 3(p(PEKTUBHOCTHIO U C BbICOKUM KaueCTBOM OTAEIKY.

1. BAXXHAA THOOPMALUMA
BAXHOE

150 Mesh
(100p)

\

X
=
o
(3
X
-3
=
[

200 Mesh
(741)
60 Mesh
(250p)

[laHHOe pYKOBOACTBO SIBNSIETCS HEOTHLEMIEMOW YacTblo NUCTONETa-kpackopacnbinMTens
MynbTV CMpPaK, CneayeT BHAMATESbHO NPoYMTaTh ero npexae, YeM NpUCTYNUTb K BbINMOMHEHUIO
nobon onepauuu, CBsI3aHHON C BBOAOM B 3KCMNyaTauMio, PErynupoBKON, TeXobcnyxuBaHuem
KpackopacnbInuTens, BKMoYas ero MaHunynsuuio.Hacrosiee pykoBOACTBO JOMKHO XPaHUTLCS
B Hafg&XHOM MecTe [nsi BO3MOXHOCTM €ro KOHcynbTauwu B Oyaywiem. Bcerpa cobniogatb
MHCTPYKLMW 1 Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH, COAEPXKALLMECS B AAHHBIX MHCTPYKLIMAX MO SKCNnyaTaLumm.
B NpoTMBHOM criy4yae MOXeT NPOM3ONTU B3PbIB KPACKW MPU BLICOKOM AABMNEHWUU C MOCNEAYOLMM
HaHeceHVeM hU3NYEeCKUX NOBPEXAEHUIA OT OpraHNYeckux pacTBoOpUTEnei.

COOTBETCTBME C HOPMATUBAMM

PacnbinutenbHbie nuctoneTbl aAns okpacku ANEST IWATA mapkupytotcs B cooTBeTcTBUM ¢ [lupektuson ATEX
2014/34/EC no o6opyaoBaHMIo, NpeAHa3HAa4YeHHOMY Ansi MCMOMb30BaHWUA B NOTEHLManbHO B3PbIBOONACHbIX

150 Mesh
(100p)
65 Mesh
(2741)
50 Mesh
(297w)

FILTR DUGI

200 Mesh
(74p)

o
O
L
<
&
3
<
=
:
=
L
[
o}
=

100 Mesh
(149w)
30 Mesh
(595u)

ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Odpowiedniki Tabela na stronie 160.
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B TOM, YTO HAacoC, NUCTONET-KpackopacnbinuTenb, npeaMeT MoAnexallnii okpacke W GaHku C
= KpackoW WnuM pacTBOPUTENSIMW MPaBUNbHO 3a3eMrieHeHbl. HenpaBunbHOe WNU HepocTaTouHoe
4 3a3eMIIeHMe MOXET NOCMYXWUTb NPUYMHON NOXAPOB UMW B3PbIBOB, BbI3BAHHBIX MCKPAMM CTATUHECKOTO
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m % —_— HUKOrAA HE WCMOJNIb3OBATb AJIOFEHHbLIE YINMEBOAOPOAHLIE PACTBOPUTEIW,
w s >N KOTOpblE MOTYT HaHecT yuwep6 W pacnnasfeHve aniMWHEBbLIX 4YacTen kopryca nuctoneTa-
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HeMeAneHHo obpaTUTLCS K Bpady.
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NPERYMPEXAEHUA MOAENU 3. KOHTPOJIb U3OENNA
HUKOrOA HE NPEBbLIWATb MAKCUMANbHOE OABINEHWE WUNU MAKCUMANbHYIO
PABOYYIO TEMMNEPATYPY. MNpumeHeHne npy AaBneHWn NpeBbILaoLLeM MakCMManbsHOe, MOXeT
NpWBECTM K B3pbIBY NUCTONeTa-kpackopacnbinutens Mynbtu Cnpait n HaHecTV cepbésHblit yiiep6.

OBA3ATENbHO BCEMOA CEPACbLIBATb OABJIEHUE BO3OYXA U MATEPUANA NEPE[
BbINONHEHMEM YUCTKW, OEMOHTAXA WU TEXOBCNYXWBAHUA NUCTOJNETA-
KPACKOPACHMBUIUTENA. B npoTvBHOM cryyae OCTaTOMHOE AaBrieHue MOXeT MOBpeaunTb
opraHbl Tena B COEACTBUW BbIMNOSHEHWSI HENPaBUMbHbIX AEUCTBUIA UMW B CNeACTBUM Avchepcun
NpUMeHseMbIX AN YUCTKM XuakocTel. [OAns cbpoca [aBneHusl, cHadyana 3akpbiTb nogavy
MaTtepuana v pacTBOpuTens B NUCTONeT-kpackopacnbinutens MynbTu Cnpaii.

Mpy nonyyexun nucToneTa-kpackopacnbinutens MynsTi Cnpaii, NPoBEPUTb LiENOCHOCTb KynneHHoro 06opyAoBaHMs
1 y6eAUTLCS B TOM, YTO CeAyHLLMe KOMMOHEHTLI BXOASILME B CEPHiiHYH0 MOCTABKY, HAXOAATCA BHYTPU YNaKOBKM.

NPEAYNPEXAEHUA Torx T10
BCEIOA NPUMEHATb NUMCTONET-KPACKOPACTbINIUTENb B XOPOLLUO
NPOBETPUBAEMOM OKPYXAIOLWWEW CPEQE NN B OKPACHOWU KAMEPE.
HecooTeeTcTByIOWas NN HEAOCTATOMHAS BEHTUMALMS MOXET BbI3BAThb MHTOKCHKALMIO OT
opraHV4Yeckux pacTBOpUTENEN UMM MOCIYXUTb MPUYKHOI Noxapa. B criydae nonyyexus no6oro
h13nYeckoro pacTponcTaa Bo Bpemsi paboTbl, HEMEANEHHO 06paTUTLCS K Bpayy.
BCEIQA OOEBATb 3ALLUUTHYIO OAEXAY (3awmnTHbIEe O4KM, MacKu, nepyaTku). B npotneHom
@ criyyae NpoAyKTbl ANS YMCTKU MOTYT BbI3BaTb BOCMOMEHWE a3 u koxu. B criydae onpeaenexus
)~ flaXe Camoro MUHUManbHOTO pUCKa MOBPEXAEHWUS Ma3 UMW KOXW, HEMEANEHHO 06paTUTbCs K
& MEAMLIMHCKOMY CreLmanmcTy.
YpoBeHb wyma nuctoneta ANEST IWATA He npeBbliwaet 3HaveHne 85 ab (A) akyCTM4ecKkoro AaBreHusi, B3BELLIEHHOMo
no wkane (A), Mo puUCKy exegHEBHOro BO3AeNCTBUS LWyma. Bo BCskoM cnyyae, Bcergja pekoMeHayeTcsl UCMonb3oBaHne
VHAVBUAYanbHbIX CPEACTB 3aliWTbl OT LIyMa, MOCKOMIbKY YCNOBUSI WCMOMb30BAHWSI W BO3AEVICTBME APYrUX LUYMOB,
NpUCYTCTBYIOLLMX HA paboyeM mecTe, MOryT yBeNnuUnTb pa3peLleHHoe cpedHee 3Ha4YeHue.
OBA3ATENIbHO OCTAHOBUTb HACOC, CHU3UTb JABNEHUE BO3OYXA U XXUOKOCTU A0 0 BAP U NOOKNIOYUTb
ABAPUUHBIA CTOMOP MUCTOJIETA-KPACKOPACNBLINUTENA MYJIbTU CNP3U MNEPEA MOHTAXOM WU
AEMOHTAXOM XWKIEPA. YTeuka kpacku Unm pactBoputensi Bo Bpemsi paboTbl MOXET HaHeCTU CepbE3Hblit yuepb. 4' BA)KH bl E cn EI.I,MQM KAuM M
©
Mpy aBapuitHBLIX OCTaHOBKAX, B CNyyae, rae PACCTOSIHME MEXAY NUCTONETOM M HACOCHON YCTaHOBKOM BeCbMa Mogenn Bepcun E 6ap E 6ap 'lz’%fg‘ Ez;%‘zg: 5:‘; yp°7f:e:;')‘y"'a Temm::;ypa
LIMPOKO, PpeKOMeHAYEeTCA YCTaHOBKa LIapoBOro KnanaHa Ans 3akpbITUA NPUTOYHO Kpacku Ha BxoAe nucToneTa. 8 g
HE NbITATBCS1 OCTAHOBMTb YTEUKY KPACKN PYKAMM. 120 SN | Koporkuit puntp | i 8 o .
B cryuae yTeuek, HeMeAfleHHO OCTaHOBUTbL HACOC M CHU3UTL ero AasneHune go 0 6ap. Kpacka npu 120 LN | [OnunHbiii punetp | o 2 587
BbICOKOM [@BMIEHUN MOXET MOCHYXMWTb NPUYMHON cepbE3HbIX paHeHwWii Tena. B cnyyae nonyyexus o z | 120 6ap $ | 7.06ap G1/4” 82.67 nB(A) 5-40 C°
nto6oro hranyeckoro pacTpoicTea Bo Bpemsi paboTbl, HeMeaIeHHO 06paTUTLCS K Bpauy. = 120 SJ | Kopotkuit dmnetp | 2 ] e 172" 545
©
MoCTOAHHOE MCMONb30BaHME NUCTONETa-KpackapacnbiIUTens, rae NpUaYCMOTPEHHO ANUTeNbHOe S /120 LJ | AnunHbi dunstp 'E & 587
py4HOe HaXaTue Ha CryCKOBOW KPIOYOK MWUCTONETA, MOXET Bbl3BaTb TYHHESNbHbIA CUHAPOM [ . o o
sansctbs. B CIIYYAE, ECJNIM TMOYYBCTBYETE YCTANOCTb B PYKE, MPEPBUTE ¢ | 250 SN | Kopotkuit punetp | 2 3 . 945
BbIMOMNEHWE OMEPALIMUIA MO OKPACKE HA HEEOJIBLLOW MPOMEXYTOK BPEMEHMU. @, o & 8 NPSM 1/4
= 250 LN | AnunHbiii unetp | G & 587
- o | 2506ap | | 7.0 6ap G1/4” 82.67 pB(A) 5-40 C°
NPEAYNPEXAEHUA 250 SJ | Kopotkuii ounktp | & z e 172" 545
= S =
HUKOTOA HE BHOCWUTb W3MEHEHWSI B MUCTONETE-KPACKOPACMLINUTENE MYNbTU 250 LJ | Anvnueii gunetp | = 587

g_g:g:g?ng‘g;wow' Cny4ae 3TO MOKET NPUBECTN K BOSHAKHOBEHUIO HEMCNNPABHOCTEN UM B KpaHem AI-HVLP: Ins cooteeTcTBUs HVLP, mMakcumanbHoe [aBneHWe BXoda Bo3dyxa He AOMKHO npesbiwatb 14,5 psi (1 6ap) ans
: nopaepxanus 10 psi (0,68 6ap) unu meHee, BHYTpM BO3AyLUHOTO Xuknepa. (TeCTMpoBaH C MOMHOCTLIO 3aKPbITON PerynupoBKon

HUKOIrAA HE BXOAUTb B 30Hbl PABOTbl OBOPYOQOBAHUA (po6oT, kpackonymnbTbl BEeepa 1 C MaHOMETPOM, YCTaHOBMEHHBIM Ha MecTe BXOAa BO3ayxa, Ha npuknage nucroneta).

BO3BPATHO MOCTYMUTLITHOTO AENCTBUS U T.A.) A0 TEX MOP, Noka OHO He ByaAyT OTKMoYeHO. KoHTakT

C 9TUM 060pyJOBaHNEM B MOMEHT ABUXEHUS MOXET MPUBECTU K NONYYEHUID CEPLE3HBIX TPABM.

HUKOTrOA HE MPUMEHSITb MUCTONET-KPACKOPACMBINUTEND ONSI PACHMBINEHUS 5.CXEMA YCTAHOBKU U ONMUCAHME PABOThI

NPOAYKTOB NMUTAHUA UNU MEOUKAMEHTOB. B npoTvBHOM criyyae no npu4nHe KOppo3unn

NPOXOA0B, BbI3BAaHHON MaTepuUarnom, MoxXeT BblTb HaHECEH yLuep6 NucToneTy-kpackopacnbinuTento 9 6
UNW BO3HUKHYTb ONaCHOCTb AMsi 300POBbs MO NPUYKMHE NONaaaHUs MHOPOAHbIX Ter. O
HALOEXHO COEQUHUTbL TPYEOMNPOBOA MATEPUATA. — @ A

Bo3moxHOe oTcoefuHeHvie TpyGonpoBoAa BO BpeMsl BbINOMHEHUS ONepaLuii OKpacku Unm yTedka
Kpacku, MOTyT MOCNYXWUTb NPUYUHON NOMYYEHUsI TSHXKENbIX TPaBM Tena. |

B CNYYAE HEUCNPABHOCTEW, HEMEQJIEHHO NPEPBATb BbIMONMHEHUE OMEPALWUN
OKPACKWU Ans NOUCKA HEUCMPABHOCTWU. HE NMPUMEHATb OBOPYAOBAHUE MOKA HE
BYOET YCTPAHEHA HEUCNPABHOCTb.

NCNMNOJIb3OBATb TOJIbKO OPUIMHAJIIBHBIE KOMMOHEHTbLI U 3AMNACHBIE YACTU C
MAPKOWU ANEST IWATA.

Kptouok

NPEAYNPEXOEHUA PerynpoBka Beepa

MatpyGok BXoaa Bo3ayxa

HE MPUMEHSATb NOTPECKAHBIE, U3OTHYTLIE UNW NOBPEXAEHHLIE TPYEOMPOBOALI.

A

B

C | ABapuiiHbIn cTonop
CTpys Kpacku Npu BbICOKOM AiaBlieHUN, NPOXoasilas Yyepes Hebonbliuoe 0TBEpPCTUE MOXET Npobutb
D

XKuknép matepuana

KENesHylo NNUTY U HaHECTU CepbEaHbIn yLepb. 1 r N KUAKNE

HE U3MMBATb TPYEOMPOBO[ KPACKM C PAOWYCOM MEHbBLUE PEKOMEHLOYEMOIO IaTpyGoK B0Aa kpackw / HITIeP BodAya
NPOU3BOAOUTENIEM TPYBOMNPOBO[A. CBsa3aTbCs C AUCTPUGHIOTOPOM UM HEMOCPEACTBEHHO ’ E | CnyckoBoii kypok

C Halleli KoMnaHWeit ANs NoslyYeHUs COOTBETCTBYHOLLEro paauyca uarnba. He ctaBuTb Tshkénble F | Oepxatens cunstpa

npeameTbl Ha TpyGonpoBoA, YTobbl He MOBpeanTL ero.
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7. BIOKUPOBKA CINYCKOBOI'O KYPKA

MOJIOXKEHUE PACNbINEHUA

HegocratouHoe QOueHb Hu3Koe MpasunbHoe
[aBIeHue Boayxa [JaBfeHue Bo3ayxa [aBMeHue Bo3ayxa

9. NO3ULIMOHMPOBAHME XXUKNEPA BO3AYXA OISl HAMPABNEHUA PACNPbICKUBAHUA
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12.1 PACNAKOBKA XXUKNEPA MATEPUATIA, WUTAHIM U WUITAHFOBOM NMPOKINAAOKMU

12. ONEPALIUM NO YXOoAQY U TEXOBCIY>XUBAHUIO

NPERYNPEXAEHUA
MONHOCTbID U AKKYPATHO YUCTUTb NUCTONET-KPACKOPACMBIIUTEIIb NOCNE
KAXAOro NPUMEHEHUA ONA OBECNEYEHWA BONEE ONMUTENBbHO CPOKA CNYXBbl U
HAUNYYLIKUX IKCNNYATALUNOHHBIX KAYECTB NPU NOCNEAYIOLWEM MPUMEHEHUM.

BO BPEMSA BbINOMHEHUS OMEPALUMA MO YXOOY BCEFAA OOEBATb 3ALUUTHYIO
@ OOEXAY, TO ECTb OYKU UNU 3ALLUTHBIE MACKU U NEPYATKW, ANA NPEAOTBPALLEHUA
& OMACHOCTU MHTOKCUKALIMM B CNEOCTBUU BO3MOXHOIO BObIXAHUA A0OBUTLIX

NAPOB, PACTBOPUTENEN UNN KPACOK, KOTOPLIE MOTYT MOMACTb B MMA3A.

NPERYNPEXOEHUA

OABJIEHUE BO3OYXA: 0 BAP
AABNEHUE MATEPUANA:
CBEOEHO HA MUHUMYM

BHUMAHME | CEPOCUTb JABNEHWE BO3[YXA W MATEPWAIA [0 0 BAP U BBECTU ABAPUWAHLIVA

.: NEPEQ AEMOHTAXOM U TEXOBCNYXXUBAHUEM OBA3ATENBHO OCTAHOBUTb HACOC,
CTOMNOP CNYCKOBOIO KYPKA.
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13. NEPEYEHb 3ANACHbIX YACTEN

KOPOTKOE 3ALIUTHOE
YCTPOUCTBO

HENb3A

WUCMON30BATb
MPU 3HAYEHWUM OABNEHUA
BbILE 50 BAP!

OnNLUMOHaNbHbLIN

BbICOKOE JABINEHUE

Mos. 34 O).Ej'

(BBIWeE 250 6ap)

o
=
NMEPEXOOHUK 2
G1/4"F - NPSM 1/4"M 3
any
'\v’t\}, =
Mos. 35 =
Mos. Kog OnucaHne Bepcus Mos. Kon
1 93004420 |3AKVMHOE KOMbLIO XUKNEPA BO3AYXA 20 | VFM2004
1.1 | 93004430 |3ALMTHOE YCTPOWNCTBO 21 93004380
1| 93004490 |IVKAMHOE KOMbLIO KOPOTKOE 3ALLMTHOE 93004360
KVKNEPA BO3OYXA YCTPOUCTBO HENb34
MCMON30BATb MPU 22 | 93002270
1.1 | 93004500 58?3%5%ESSMMTHOE 3HAYEHIM ABIEHUS 93005670
BhbILUE 50 BAP! 25 | 9301380
2 | 93004320 |XWKNEP BO3LYXA 2t | 93004350
4 | 93004160 |HABOP XUKNEPA MATEPWAIA + LUTAHTA g
41 | 93004170 |KVIKIEP MATEPVANA 25 | 93004340
42 | 93004450 |LITAHTA 26 | 93004530
4.3 | 930336A0 |KOMMMEKT SALMTLI LUTAHFA 27 | 93004130
. 28 | 93514240
5 | 93004230 KUKIEPA-LEPXATEb ” i
6 | 93004310 |KOMMAYOK 33 320?4232
7 | 93004300 |rAVKA 5 .
8 | 93004410 |HABOP MPOKIATOK LITAHTW 31 | VFM2802
9 | 93004200 |HABOP CrYCKOBbIX KYPKOB 93515230
10 | 93004190 'HABOP ABAPUIHbIX CTOMOPOB 82 | 93002280
93005680
11 | 93004290 |PEPETY/IMPOBKA BEEPA
12 | 93004260 |BO3AYLIHbIV KNAMAH 33 | 93516230
13 | 93004330 |MPYXXVHA BO3AYLUHOTO KIAMAHA 34 03004520
14| 93004240 |3WKAM 92005%0
15 | 93004250 |BTY/IKA LUTAHMM 35 | 94006030
16 | 98004270 |TIPYKVHA LITAHTU 250 bar ?36 22222‘2‘?2
93004150 |MPYXXVHA LUTAHM 120 bar 5 .
17 | 93004280 |HAMPABNSAOLASA LUTAHIM 93004860
18" | 930144A0 |MATPYBOK MATEPVIANA [MHHbIA ST D 93004850
19" | 930140A0 |OWUNLTPA-AEPXATENb 930155A0

114

Tabnuua ans Bbibopa xuknépos Mynstn Cnpait (cobinka 3) Ha cTpanuue 119.

KOPOTKM ®UNBTP

OnwucaHue Bepcus
OUNLTP 100 Mesh

MPY)XXMHA OUNbTPA

MATPYBOK OUbTPA G 1/4" LAVHHbIA
MATPYBOK ®UBTPA JIC 1/2" OUNBTP
MATPYBOK ®UMbTPA NPSM 1/4"
3AKPIBAIOLLAS FAVKA

BUHT

MATPYBOK BO3[YXA

MATPYEOK MATEPWATIA

TPYBOMPOBOA MATEPUANA

TAVKA

CKOBA

OUNbTPA-NEPXKATENb KOPOTKI
OUNBTP 100 Mesh OUNLTP
MATPYEOK OUNbTPA G 1/4"

MATPYBOK ®UMbTPA JIC 1/2"

MATPYEOK OUNBTPA NPSM 1/4"
3AKPIBAIOLLAS FAVKA

NOBOPOTHOE COEMIMHEHVIE GAS
NOBOPOTHOE COEAMHEHME NPSM
MEPEXOOHVK G1/4'F - NPSM 1/4"M

TOMNOBKA

KOMMNEKT YMNOTHEHWA

YAEBBIE YMNIOTHEHWSA HABOP

OUNbTP HAKOHEYHUKA HABOP

KOMNNEKT ANA MOAEPHW3ALM C ANVHHBIM ®UNbTPOM

(18* + 19%+ 23

14. BAMEHA OUJNIbTPA B MOAENAX C KOPOTKUM ®OUINTBTPOM
1 2

3 4
15. BHENNAHOBbIX PEMOHT
BHUMAHME
MEPE PA35OPKOM BO3MIYLUHOTO KNAMAHA OBSI3ATENIbHO AEMOHTUPOBATb
XXMKNEP MATEPUANA, HABOP LUTAHTW U MPOKIAZKY LUTAHTY, KAK OMUCAHO B
PA3[ENE 12.1

15.1 AEMOHTAX BO3A4YWHOIO KJNAMNAHA
1 -
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152 AEMOHTAX YACTU OUNBLTPA B MOAENAX C KOPOTKUM OUJIbTPOM
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16. HEUCNMPABHOCTWU, NPUYUHBI U MEPbI YCTPAHEHUA

HEWCMPABHOCTb | FAE BOSHWKNA

YTeuka Bo3gyxa

YTeuka kpacku

OrcytcTane
um
HEeA0CTaTOuHbIN
MOTOK Kpacku

Ocrarku kpacku
Ha XuKknépe
BO3AyXa

[TlechopmupoBaHHblit
Beep

118

3BeHbs naTpybkos

Ha6op xuknépa
BO3AyXa

3BeHba natpybkos

Kuknép
matepuanos

Otsepctna
XuKknépa Boaayxa

Ha6op npoknagok
LUTaHM

CucTema nogauu
Kpacku

HakoHeuHuK
nucroneta

Ha6op xwknépos

BO3ayxa

Kak BBepxy

Cwucrema Bo3gyxa
pacnbinexus

MOANEXALVE KOHTPOMO YACTU

Bce 38eHbs naTpy6bkos

Kopnyc nuctoneta
BoagywwHbii knanaH

MpyxuHa BO3AYLLHOTO KnanaHa

Bce 3BeHbs naTpy6KoB

Xuknép matepuana
XKuknépa-gepxarens

MpyxuHa WraHrm

HaGop xvknépa Bo3ayxa

Mpoknagaka WTaHrm
LitaHra

Mpoknagka WraHmm
[laBnexue xnakoctn
Ha6op ¢unbtpa
Tpyba dunsTpa
XKuknép matepuana
ABapuitHbIil cTOMop

BsiakocTb kpacku

OTBepCTys XuKNépa Bo3zyxa

XKuknép Bo3ayxa, Xuknép
matepuana

Xuknép matepuana

Kak BBepxy

[laBnenue Bo3ayxa
pacnbinenus

MPUYAHBI
OcnabneHb!

MoBpexaeHbl rHé3aa
VHkpycTauus
MoBpexnéH
O6pasoBanacs kopka
M3HowweH

MpyxvHa ocnabnexa
OcnabneHb!
lMoBpexaeHb! rHéna
VHkpycTauus
OcnabneH
MoBpexnéH
MpyxvHa ocnabneHa
MospexaéH
O6pasosanack kopka
OcnabneH
M3HoweHa
M3HoweHa
Ocnabneka

QOueHb HU3Koe AaBneHne
3acopeH

3acopeH

3acopeH
3abnokupoBaH
OyeHb GonbLuas BA3KOCTb
3abuthl

[ecopmupoBaHb! Unu
MoBpexXaeHb!

O6pasoBanacs kopka

lpoxoap! kpacku
Z1edopMUPOBaHBINNA NOBPEXAEHI

3abut

V3HoLLEH 1nu noBpexaéH

Kak Beepxy

OueHb HI3KOe faBneHme Bo3ayxa

(Hanér)

OueHb BbICOKOE AABMeHIe
(TshkeCTb Ha Bokax Beepa)

3araHyTb | Otperynuposatb | MouncTuTb | 3ameHnTb

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X X
X X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
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EU DECLARATION OF CONFORMITY UK DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:

MSGS-200 EVO
Complied with Directive:
Directive 2014/34/EU

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the Declaration described above is in conformity with the relevant
Union harmonisation legislation:

EN 1127-1:2019 - EN ISO 80079-36:2016 - EN 1SO 12100:2010
EN 614-1:2006+A1:2009; EN 1953:2013

Notified body storage of technical file: TUV Italia 0948

Authorised representative: Manufacturer:

ANEST IWATA Strategic Center ANEST IWATA Corporation

Via Degli Aceri, 1 3176, Shinyoshida-cho, Kohoku-ku
21010 Cardano al Campo, ITALY Yokohama 223-8501, JAPAN

Signed for and on behalf of ANEST IWATA Strategic Center, January 1st 2022

Takuya Matsumoto PN _
Managing Director i /
Hlopa) M-

MSGS-200 EVO

Complied with Directive:
UKSI 2016:1107

Notified body storage of technical file: TUV Italia 0168

Authorised representative:
ANEST IWATA UK Ltd

7 Chester Rd, Eaton Socon
Saint Neots PE19 YT, UK
January 1st 2022

Signed for and on behalf of ANEST IWATA UK Ltd, January 1st 2022

@RV SN

Managing Director

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant
Union harmonisation legislation:

BS EN 1127-1:2019 - BS EN ISO 80079-36:2016 - BS EN ISO 12100:2010
BS EN 614-1:2006+A1:2009; BS EN 1953:2013

Manufacturer:

ANEST IWATA Corporation

3176, Shinyoshida-cho, Kohoku-ku
Yokohama 223-8501, JAPAN
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GRACO
ANEST IWATA

GRACO
ANEST IWATA

ANEST IWATA

GRACO

ANEST IWATA
GRACO
ANEST IWATA

GRACO
ANEST IWATA

10°

02-034

0710
03-034
07/10

107
910
04-034

109
1110
06-034
11/10
111
1310
09-034
13/10

1510
12-034
15/10

1610
14-034

KREMLIN - WAGNER - GRACO

02-054

0720
03-054
07/20
207
920
04-054
09/20
209
1120
06-054
11/20
211
1320
09-054
13/20
213
1520
12-054
15/20
215
1620
14-054
17/20
217
1820
18-054
19/20
219

21/20

0730
03-074

307
930
04-074
09/30
309
1130
06-074
11/30
311
1330
09-074
13/30
313
1530
12-074
15/30
315
1630
14-074
17/30
317
1830
18-074
19/30
319
2030
20-074

321

ANGLE° (degrees)

0740

940
04-094
09/40

409

1140
06-094
11/40
411
1340
09-094
13/40
413
1540
12-094
15/40
415
1640
14-094
17/40
417
1840
18-094
19/40
419
2040
20-094
21/40
421

950
04-114
09/50

509

1150
06-114
11/50
511
1350
09-114
13/50
513
1550
12-114
15/50
515
1650
14-114
17/50
517
1850
18-114
19/50
519
2050
20-114
21/50
521

04-134
09/60

1160
06-134
11/60
611
1360
09-134
13/60
613
1560
12-134
15/60
615
1660
14-134
17/60
617
1860
18-134
19/60
619
2060
20-134
21/60
621

1170
06-154

711
1370
09-154

713
1570
12-154

715
1670
14-154

717
1870
18-154

719

2070

20-154

721

1380

13/80

1580

15/80
815
1680

17/80
817
1880

19/80
819
2080
20-194
21/80
821

1690

917
1890

919
2090

921

COMPARATIVE TABLE

All trademarks are the exclusive property the Company's bailee

DIAMETERS (in inch)

E ANEST IWATA

ANEST IWATA
GRACO
ANEST IWATA

GRACO

GRACO
AN EST IWATA

ANEST IWATA
GRACO
ANEST IWATA
GRACO

ANEST IWATA

2220

2230
25-074

2430
30-074

ANGLE’ (degrees)

2240
25-094
23/40
423
2440
30-094
25/40
425
2740
40-094
27/40

2940

45-094

29/40

3140

31/40
431

3540

35/40
435

2250
25-114

523
2450
30-114

2750

40-114

527

2950
45-114

3150
60-114

3550
68-114

3950

25-134
23/60
623
2460
30-134
25/60
625
2760
40-134
27/60
627
2960
45-134
29/60
629
3160
60-134
31/60
631
3360

633
3560
68-134
35/60

3960

639

4160
100-134

2270
25-154

723
2470
30-154

725

2770
40-154

2970
45-154

3170
60-154

3570
68-154

737

4170
100-154

2280
25-194
23/80

2480
30-194
25/80

825

2780
40-194
27/80

827

2980
45-194
29/80

3180
60-194
31/80

833
3580
68-194
35/80

839
4180
100-194

2290

923
2490

925
2790
40-214

2990
45-214

3190
60-214

3590
68-214

4190
100-214

Kremlin Tips actually: *1=18° / *2=67° / *3=82°
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ANEST
IVATA

EUROPE

ANEST IWATA Strategic Center S.r.l.
Cardano al Campo (VA) - ITALY
info@anest-iwata-st.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Deutschland GmbH
Leipzig - GERMANY
info@anest-iwata-de.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA France S.A.

Saint Quentin Fallavier, Lyon - FRANCE
info@anest-iwata-fr.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA U.K. Ltd.

St. Neots Cambridgeshire - ENGLAND
info@anest-iwata-uk.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Iberica S.L.U.

Saint Adria del Besos Barcelona - SPAIN
info@anest-iwata-ib.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Scandinavia AB.
Partille, Goteborg - SWEDEN
info@anest-iwata-se.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Polska Sp. Z o.0.
Jasin / Swarzedz - POLAND
info@anest-iwata-pl.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA Strategic Center S.r.l.
Cardano al Campo (VA) - ITALY
info@anest-iwata-st.com
www.anest-iwata-coating.com

HEADQUARTER:

RUSSIA

ANEST IWATA Russia LLC

Moscow - RUSSIA

tam@anestiwata.ru - www.anestiwata.ru

NORTH AMERICA

ANEST IWATA Americas, INC.
West Chester - Ohio - U.S.A.
inquiry@anestiwata.com
www.anestiwata.com

MEXICO

ANEST IWATA México, S.De R.L.De C.V.
Guanajuato - MEXICO
info@anestiwatamexico.com
www.anestiwatamexico.com

BRAZIL

AIRZAP-ANEST IWATA INDUSTRIA COMERCIO Ltda.

Sao Paulo - BRAZIL
contato@anest-iwata.net.br
www.anest-iwata.net.br

AUSTRALIA

ANEST IWATA Australia Pty Ltd.
Sidney - AUSTRALIA
info@anest-iwata.com.au - www.anest-iwata.com.au

SOUTH AFRICA

ANEST IWATA South Africa Pty Ltd.
Johannesburg - REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
www.anest-iwata.co.za

ASIA

ANEST IWATA KOREA Corporation
Ansan City - KOREA
inquiry@aikr.co.kr - www.aikr.co.kr

ANEST IWATA Motherson Coating Equipment Ltd.
Noida - INDIA

sales@aim.motherson.com

www.motherson.com

anest-iwata-motherson.html

ANEST IWATA Shanghai Corporation
Shanghai - CHINA
customer@anest-iwata-sh.com
www.anest-iwata-sh.com

ANEST IWATA Vietnam CO. Ltd.
Ho Chi Minh City - VIETNAM
info@anest-iwata.vn
www.anest-iwatasoutheastasia.com

PT. ANEST IWATA Indonesia
Jakarta - INDONESIA
www.anest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Southeast Asia CO. Ltd.
Bangkok - THAILAND
info@anest-iwata.co.th
www.anest-iwatasoutheastasia.com
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